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1.-INTRODUCCION

Un afio mas aprovechamos la publicacion de esta Declaracion Ambiental para expresar nuestro
agradecimiento a nuestros clientes, proveedores, organismos oficiales, entidades no gubernamentales y muy
especialmente a la gente que forma parte de nuestra organizacion, por su colaboracion y apoyo.

Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza tiene implantado un sistema de gestion ambiental de acuerdo a
los requisitos establecidos en el Reglamento (CE) n® 1221/2009 y su posterior modificacion por el Reglamento
(UE) 2017/1505 y el Reglamento (UE) 2018/2026, con numero de registro: ES-AR-000003, para su centro
ubicado en:

Poligono Industrial Malpica.
Calle F Oeste, 59-60, 61A y 61B - Naves 1B, 3, 4,5y 6.
50016 - Zaragoza

El alcance del sistema de gestion ambiental de Dana
Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza queda definido
para el disefio y la produccion de juntas de estanqueidad y
pantallas térmicas destinadas a motores de automocion e
industria en general, que se llevan a cabo en las
instalaciones que la organizacion posee en el Poligono
Industrial Malpica. Todas las actividades, productos y

servicios que se encuentren dentro de dicho alcance estan EMAS

incluidas dentro del sistema de gestion ambiental.

GESTION
MEDIOAMBIENTAL
VERIFICADA

(NACE Rev. 2): 2932 - Fabricacion de otros componentes, ES-AR-000003

piezas y accesorios para vehiculos de motor.

Dicho emplazamiento puede observarse en la siguiente fotografia area:
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La informacion incluida en la presente Declaracion Medioambiental se ajusta a los requisitos expresados en
Reglamento (CE) n° 1221/2009 (modificado por el Reglamento (UE) 2017/1505 y el Reglamento (UE)
2018/2026). El periodo revisado comprende el afio 2025 en su totalidad.

1.1.- Presentacion de Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza

Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza es una empresa espafnola dedicada al disefio y la produccion
de juntas de estanqueidad y pantallas térmicas destinadas a motores de automocion e industria en general,
productos que exporta a mas de 60 paises distribuidos por los cinco continentes.

Su nacimiento se remonta al afo 1951, en Zaragoza, con el nombre de A. Resa S.L., y trece afios mas tarde,
en 1963, sustituyé su nombre por el de Industrias Serva, S.A. En Noviembre de 2001, la sociedad Industrias
Serva, S.A. fue absorbida por Dana Automocién, S.A. quién adquiri6 como sucesora universal todos los
derechos y obligaciones de Industrias Serva, S.A. Este cambio afecto tan sélo al registro de la sociedad,
manteniendo la misma actividad industrial, asi como la ubicacién de nuestra planta en el Poligono Industrial
Malpica en Zaragoza.

A finales del 2004 se produjo un proceso de transferencia de produccion desde la fabrica de Victor Reinz en
Neu-Ulm (Alemania) a la planta de Zaragoza. Los objetivos principales de dicha transferencia fueron
desarrollados a lo largo del periodo 2005 a 2007 y supusieron un aumento de la capacidad productiva de la
fabrica para las lineas de productos junta de culata, junta de escape y juntas ligeras. Dentro de los cambios
llevados a cabo debido a la transferencia de produccion se encuentra la adquisicion de varias naves
adicionales (en la Parcela 61B), el traslado de varias actividades a dichas naves y la transformacion de las
areas liberadas en zonas productivas, la adecuacién de un area especifica para la aplicacion de tratamientos
superficiales en los que se hace uso de disolventes organicos y la instalacion de un equipo de depuracion de
emision de contaminantes a la atmosfera. Igualmente a mediados del 2007 se produjo el traslado completo a
la planta de Calatayud de la seccién productiva destinada a la fabricacion de piezas inyectadas en caucho.
Inicialmente dos de las naves auxiliares se destinaron al almacenamiento de materia prima y a la preparacién
del material base para la fabricacién de piezas. A principios del 2009 se ubicé en otra de estas naves el
almacenamiento de producto terminado y la preparacién de expediciones a clientes. Finalmente en 2011 se
unificd en la Ultima de las naves auxiliares la produccion de juntas secundarias metalicas (SLS), multilaminas
(MLS) y pantallas térmicas (TAPS).

A mediados del 2013 se inicia el traslado de las actividades de fabricacion de SLS, MLS y TAPS de la Parcela
61B (Nave 2) al emplazamiento principal en las Parcelas 59-60, asi como del resto de actividades
desarrolladas en la Parcela 61B a dos naves en la Parcela 61A: preparacion de material (Nave 6), almacén
de materia prima (Nave 3) y expediciones (Naves 4 y 5), finalizando el traslado en Enero de 2014. Los
objetivos buscados con este proyecto fueron la optimizacion del flujo de materiales y piezas, agrupando todas
las actividades una unica ubicacion, minimizando actividades sin valor anadido como son los
almacenamientos y desplazamientos entre emplazamientos, con la consiguiente reducciéon de los costes
asociados a las mismas.

A finales de 2014 se toma la decision de alquilar nuevamente la Nave 6 de la Parcela 61B como almacén
auxiliar (pulmén), dando soporte cuando asi se requiere por necesidades de espacio, tanto al almacenamiento
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de las materias primas como de las expediciones cerradas a clientes. Albergando también la actividad de
resmado de rollos de material armado, acero y materiales en base fibra de aramida.

En 2016 se instala una nueva linea automatizada de produccion de pantallas térmicas (TAPS) de aislamiento
directo de alto volumen, consistente en 6 prensas hidraulicas, 11 robots y 2 células de grapado con una
inversion aproximada de 4,3 M€.

El proyecto se desarroll6 en tres fases que comprendieron desde finales de Diciembre de 2015 a finales de
Agosto de 2016. En una primera fase fue necesario trasladar las actividades almacenamiento de mercaderias
y envasado de juegos de juntas desde la Nave 4 de las Parcelas 59-60 a la Nave 3 de la Parcela 61B (sefialada
en color naranja en la fotografia inferior). En una segunda fase, aprovechando el espacio liberado en la Nave
4 (exceptuando una pequefia zona de almacenamiento de pantallas de serigrafia y taller de fabricacion de
troqueles que no sufrid cambios), se trasladan ahi las actividades de fabricacion de juntas de escape y juntas
ligeras que se desarrollaban hasta ese momento en la Nave 2. Perteneciendo ambas naves al emplazamiento
principal en las Parcelas 59-60 (este cambio se indica en color azul en la fotografia inferior). Finalmente se
instala en la Nave 2 la nueva linea automatizada de fabricacion de TAPS de aislamiento directo (ubicacion
indicada en color verde).

Detalle de las ubicaciones y traslados realizados en el periodo Diciembre 2015 a Agosto 2016.

A finales de 2017 se toma la decision de alquilar la Nave 4 de la Parcela 61B con objeto de disponer de mas
superficie Util para acometer futuros proyectos. Dicha nave se destina a la preparacion del material armado
base y al resmado de rollos de acero, materiales en base fibra de aramida y material armado, asi como al
almacenamiento de los mismos.

En 2018 se instala finalmente una segunda linea automatizada de fabricacion de pantallas térmicas (TAPS)
de aislamiento directo similar a la primera (nuevamente 6 prensas hidraulicas, 11 robots y 2 células de
grapado). Y se alquila ese mismo afio la Nave 5 de la Parcela 61B para el almacenamiento y preparacion de
expediciones a clientes de TAPS.

En 2019 se realizan los movimientos de maquinarias necesarios para instalar a principios de 2020 una tercera
linea automatizada de TAPS de aislamiento directo similar a las dos anteriores. Dicha linea junto con las dos
ya existentes y una linea convencional para este tipo de piezas, han convertido a la Planta de Zaragoza en
un emplazamiento clave dentro de la estructura de Dana en Europa en cuanto a la fabricacion de este tipo de
productos se refiere.

Debido al crecimiento sostenido en los ultimos afios de toma la decisidn de alquilar en 2022 la Nave 1B de la
Parcela 61B a la que se traslada la linea de calandra y preparaciéon de material desde la Nave 4 de la Parcela
61B; destinando esta ultima en exclusiva al almacenamiento y preparacién de expediciones a clientes de
TAPS.
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Detalle de las ubicaciones y traslado realizado en 2022.

Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza forma parte del grupo DANA, proveedor lider mundial de
transmision, juntas y de tecnologias de gestion térmica que mejoran la eficiencia y el rendimiento de
automoviles, vehiculos comerciales, pesados y fuera de carretera con sistemas de propulsion convencionales
y de energia alternativa. Fundada en 1904 y con sede en Maumee, estado de Ohio (EE.UU), dispone de
centros en 24 paises donde trabajan mas de 28.000 personas.

Dentro de la estructura mundial del grupo DANA la planta de Zaragoza esta incluida dentro de la unidad de
negocio de Power Technologies que ofrece soluciones avanzadas de sellado y gestion térmica a todos los
mercados finales (equipo original y recambio) en apoyo tanto de plataformas convencionales como
electrificadas. El promedio de plantilla de la planta de Zaragoza durante el 2025 fue de 254 personas, 53,94%
hombres (137) y 46,06% mujeres (117). En lo referente a datos econémicos, la cifra de facturacion se situ6
en los 55,478 millones de euros (Mill. €).

Para mas informacion acerca de las actividades y productos de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza
puede dirigirse a la siguiente direccion de internet: http://www.glaser.es

Si desea informacion mas detallada acerca de los aspectos recogidos en el presente documento, aportar
cualquier sugerencia o comentario en su contenido, asi como copias totalmente gratuitas de ésta y/o
anteriores Declaraciones Medioambientales, por favor dirijase indistintamente a las siguientes direcciones de
correo electronico: angel.esteban@dana.com o jose.gomez@dana.com. También puede hacer uso del
teléfono y direccion de correo postal indicadas a continuacion:

DANA AUTOMOCION, S.A.
Planta de Zaragoza
Poligono Industrial Malpica.
Calle F Oeste, 59-60

50016 Zaragoza

Telf: 976 46 51 00

http://www.glaser.es
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1.2.- Diagrama de flujo general del proceso de fabricacion

Aunque se distinguen varios tipos de procesos productivos dentro de Dana Automocién, S.A. - Planta de
Zaragoza dependiendo del tipo de junta de estanqueidad a fabricar: juntas de culata, metalicas (MLS y SLS),
escape, ligeras y pantallas térmicas (TAPS); el proceso de fabricacion de las juntas de culata engloba de
manera general todas las etapas que caracterizan al resto por lo que a continuacién se presenta un diagrama
de flujo considerando todas las etapas posibles, detallandose las mismas en el apartado siguiente (ver

apartado 1.3):
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PICADO DEL ACERO

MONTAJE DEL SANDWICH
(Formado por 1 rollo de acero
picado en el centro y 2 rollos de
material de fibra superior e
inferior)

CALANDRADO
(Rollos o planchas de
material armado)

CORTE / TROQUELADO
DE LAS PIEZAS
(Mediante troquel o matriz)

PLANCHADO DE
LAS PIEZAS

MONTAJE Y REMACHADO
DE REFUERZOS

PLANCHADO DE
REFUERZOS

MONTAJE Y REMACHADO
DE ANILLAS

IMPREGNACION

O
O

CURADO DE
IMPREGNACION

SERIGRAFIADO

CURADO DE
SERIGRAFIADO
(Horno dinamico o estatico)

TRATAMIENTO
SUPERFICIAL

O

CURADO DEL
TRATAMIENTO SUPERFICIAL
(Horno dinamico o estatico)

O

<&
<

ETIQUETADO Y
ENVASADO

OPERACIONES EN
NAVES AUXILIARES
(Resto en el
emplazamiento principal)

PROCESO AUXILIAR

TROQUELADO
REFUERZOS Y
ANILLAS

EMBUTIDO
REFUERZOS Y
ANILLAS

3

ALMACEN
EXPEDICIONES
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1.3.- Descripcion de los procesos productivos

A continuacién se describen brevemente las fases del proceso referidas en el diagrama de flujo del apartado
anterior.

1) Picado del acero: como constituyente base de la junta de culata el acero en rollos es picado mediante
matriz.

2) Montaje del sandwich: posteriormente el rollo de acero picado y dos rollos de fibra de aramida son
unidos en una especie de sandwich, quedando la chapa picada en el medio de las dos laminas.

3) Calandrado: este sandwich atraviesa una linea de calandrado cuyo objeto es conseguir un espesor
determinado en funcion de la referencia de la junta a fabricar. Al final pueden obtenerse un rollo de
material armado o formatos de diversos tamafios. En el caso de las piezas transferidas se parte ya de
un rollo o plancha de material armado (alma de metal recubierta de material de fibras de aramida), por
lo que no resulta necesario efectuar los tres primeros pasos del proceso.

Linea de preparacion del material armado (picado, montaje y calandrado). Almacén de materia prima.

4) Corte / Troquelado: a continuacion el rollo o los formatos son troquelados segun el perfil geométrico
de la pieza con el utillaje correspondiente: matriz o troquel.

5) Planchado de la junta: las juntas son sometidas posteriormente a un planchado con objeto de
conseguir un espesor determinado.

6) Montaje y remachado de refuerzos: como proceso auxiliar se procede al corte y embutido de laminas
de diferentes tipos de aceros para conformar los refuerzos metalicos, éstos se montan y remachan
posteriormente en la zona de los cilindros de las juntas.

7) Planchado de refuerzos: los refuerzos al igual que las juntas son planchados con objeto de conseguir
un sobrespesor concreto.

8) Montaje y remachado de anillas: otro de los elementos auxiliares que pueden formar parte de la
junta de culata son las anillas, las cuales son cortadas y embutidas de manera similar a los refuerzos.
Las anillas se montan y remachan en los taladros de paso de liquidos lubricantes (aceites).

9) Impregnacion: la meta de una junta es asegurar la correcta estanqueidad de la pieza, esto se
consigue sumergiendo el material en un bafio de silicona que rellena los poros del material fibroso.

Cabina de impregnacion Hornos estaticos de curado

10) Curado de impregnacién en horno estdtico: posteriormente las juntas sufren un curado a altas
temperaturas con la consiguiente emision de hidrocarburos para asegurar la correcta aplicaciéon del
compuesto de impregnacion.
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Maquina de serigrafia Cémara de curado por CO2

11) Serigrafiado: a las juntas se les aplica superficialmente un cordon de silicona para conseguir un
sellado éptimo. Como proceso auxiliar a esta etapa debe de considerarse la limpieza de los utillajes
empleados (pantallas de serigrafia).

12) Curado de serigrafia en horno dindmico o estatico: las piezas pasan de nuevo por un proceso de
curado en hornos dinamicos o estaticos segun el tipo de silicona utilizada. Para el caso concreto de
un tipo de silicona (QE) utilizada en algunas de las piezas el curado se realiza mediante CO2z en
camaras destinadas a este fin.

13) Tratamiento superficial: dependiendo del tipo y caracteristicas de uso de las mismas, se aplica en
algunos casos un tratamiento superficial (recubrimiento) anti-adherente.

Detalle del proceso de recubrimiento por rodillos

14) Curado del tratamiento superficial en horno dindmico o estatico: por Ultimo y como fase final del
proceso de fabricacion en si, las juntas de culata pasan de nuevo por hornos dinamicos o estaticos,
dependiendo del tipo de tratamiento que se les haya aplicado.

15) Etiquetado y envasado: Una vez obtenido el producto final del proceso éste pasa a través de las
lineas de envasado. El envase consiste en una base de cartéon y un recubrimiento de PVC, Polietileno

de baja densidad (PEBD) o polipropileno (PP). Este tipo de producto va destinado a clientes del
mercado de recambio (AM).

Expediciones a clientes
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El proceso de fabricacion de juntas en base materiales metalicos es el siguiente dependiendo del tipo de
pieza:

SLS (Single Layer Steel)

1) Corte y estampado: Partiendo de rollos o formatos de acero inoxidable recubiertos y sin recubrir de
elastémeros, las laminas son troqueladas segun su perfil geométrico con el utillaje correspondiente
(matriz) o mediante corte por laser. En el caso de las laminas situadas en el exterior de la pieza se les
aplica adicionalmente una linea corrugada mediante estampaciéon con matriz.

MLS (Multi Layer Steel)

1) Corte y estampado de las laminas: Partiendo de rollos o formatos de acero inoxidable recubiertos y
sin recubrir de elastémeros, las laminas son troqueladas segun su perfil geométrico con el utillaje
correspondiente (matriz) o mediante corte por laser. en el caso de las laminas situadas en el exterior
de la pieza se les aplica adicionalmente una linea corrugada mediante estampacién con matriz.

2) Montaje y remachado de laminas: las diferentes laminas que componen la pieza son montadas y
unidas mecanicamente mediante remaches para conformar el producto final.

Ejemplos de junta de culata en material armado Ejemplos de juntas auxiliares: ligeras, escapes,
(derecha), MLS (centro) y juego de juntas metdlicas,....
(izquierda) envasados

A algunas referencias de SLS (Single Layer Steel) y MLS (Multi Layer Steel) en aceros inoxidables sin
recubrir se les aplica un cordon de fluoroelastomero (FKM), para lo que se llevan a cabo los siguientes
pasos entre las fases de corte y estampacion descritas anteriormente.

3) Limpieza superficial: a las piezas se les retira los posibles restos de suciedad por polvo, fibras y/o
aceite evanescente empleado en el corte por matriz, mediante la aplicacién por aspersion de una
mezcla caliente compuesta mayoritariamente de agua desionizada y un desengrasante con
antiespumante. Pasando posteriormente por un horno dinamico de aire caliente para su secado.

4) Imprimacién: posteriormente se les aplica por inmersién una capa de imprimacion cuya finalidad es
asegurar la correcta adhesion del cordén sobre la pieza.

5) Serigrafiado: una vez se ha secado la imprimacién se le aplica superficialmente a la pieza un corddn
de fluoroelastomero en determinadas areas para optimizar el grado de estanqueidad de la misma,
realizandose inmediatamente un secado de dicho cordon en horno dinamico.

6) Curado en horno estdtico: finalmente las piezas son sometidas a un ciclo de curado en horno
estatico para asegurar la vulcanizacion total del fluoroeslastomero (FKM).

Detalle de la linea de limpieza superficial Ejemplos de juntas SLS con cordén de fluoroelastémero (FKM)

En cuanto al proceso de fabricacién de las pantallas térmicas (TAPS) se distinguen dos tipos dependiendo de
la clase de pieza:
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Pantallas térmicas (TAPS) de sandwich (material ReTEC):

1) Troquelado de las laminas: partiendo de rollos de acero y fibra se troquelan con el perfil adecuado en
funcion de la referencia a fabricar las laminas que componen la pieza.

2) Montaje y remachado de las laminas: posteriormente se montan y remachan las dos laminas de
acero junto con la de fibra, obteniéndose la pieza plana.

3) Conformado y taladrado de la pieza: para finalizar se conforman las piezas mediante embuticion con
matriz y en caso necesario dependiente de la pieza se realizan los correspondientes taladros y/o se
afiaden las anillas o soportes necesarios.

Ejemplos de pantallas térmicas ( APS) de sandwich (material ReTEC)

Pantallas térmicas (TAPS) de aislamiento directo (material BiTEC):

1) Troquelado de las laminas: partiendo de rollos de acero se troquelan las laminas con el perfil
adecuado en funcién de la referencia a fabricar.

2) Conformado y taladrado de las laminas: las laminas que constituyen la pieza son conformadas de
manera progresiva mediante embuticion con matriz y en caso necesario dependiendo de la pieza se
realizan los correspondientes taladros y/o se afiaden los componentes adicionales necesarios.

3) Montaje y grapado de la fibra de aislamiento: la pieza conformada llega a las células de grapado.
En esta ultima fase un robot coloca varias grapas para fijar la fibra de aislamiento directo a la zona
interior de la pieza conformada obteniéndose el producto final.

En estos casos el producto final se introduce en cajas de cartdn o plastico cerradas y etiquetadas con los
datos del cliente que son colocadas sobre palets de madera segun el volumen de las piezas y las
condiciones de entrega especificadas por el cliente. Para la mayoria de estas piezas destinadas a clientes
de primer equipo (OEM) se utilizan envases retornables.

Linea automatizada de fabricacion de pantallas térmicas (TAPS) de aislamiento directo (material BiTEC).
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2.- POLITICA AMBIENTAL

La politica ambiental adoptada por Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza se sustenta en los siguientes
compromisos y principios:

Nos comprometemos a desarrollar nuestra actividad integrando criterios de desarrollo sostenible,
garantizando una adecuada gestion de los recursos, protegiendo el medio ambiente y respondiendo a las
demandas de la sociedad.

Nos comprometemos a considerar la variable ambiental en la planificacion y desarrollo de nuestra gestion. La
eficacia de la misma pasa por hacer participes de la misma a todos los niveles de la organizacion,
promoviendo un desarrollo contindo basado en la concienciacioén, informacién y colaboracion de todos los
miembros de la empresa.

PRINCIPIOS

1- Integramos estos principios ambientales en la politica y estrategias generales de la empresa, de manera
que resulten coherentes con éstas.

2- Creemos y trabajamos por la mejora continua ambiental y la prevencion de la contaminacion, estableciendo
una serie de objetivos ambientales en el tiempo, consecuentes con la politica ambiental establecida, revisando
periodicamente dichos objetivos para asegurar un control adecuado sobre los resultados.

3- Garantizamos el cumplimiento estricto de todos los requisitos legales y normativos, asi como de aquellos
otros a los que la empresa se someta por compromiso voluntario, que sean aplicables en materia de medio
ambiente tanto en las actividades como en los productos de la empresa.

4- Consideramos los posibles impactos ambientales de las actividades industriales desarrolladas en la
empresa, organizandolas, supervisandolas y actualizandolas de forma regular con objeto de minimizar los
citados impactos.

5- Estudiamos la posibilidad de adquisicién y uso de la tecnologia més avanzada disponible que permita
reducir los impactos ambientales, el consumo de energia y recursos, asi como minimizar la generacién de
residuos, vertidos y emisiones, siempre y cuando ello no comprometa la viabilidad econédmica de la empresa.

6- Conocemos los factores de riesgo ambiental asociados al funcionamiento, tanto en condiciones normales
como imprevistas, de las instalaciones de la empresa, tomando todas las medidas necesarias para impedir
accidentes ambientales, o para minimizar sus efectos.

7- Informamos al publico en general, clientes, empleados, organizaciones de caracter ambiental y a la
administracion publica de los efectos y actividades ambientales de la empresa.

Zaragoza, Octubre de 2017

Alfonso Orduia
Director de Planta
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3.- SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL (SGA)

3.1.-

Requisitos generales

La organizacién de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza ha definido los elementos que integran el
sistema de gestion ambiental estableciéndolos, documentandolos, implementandolos, manteniéndolos y
mejorandolos continuamente de acuerdo con los requisitos de los siguientes documentos:

Normativa europea

Reglamento (CE) 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo de 25 de Noviembre de 2009
(Diario Oficial de las Comunidades Europeas, n° L 342/1, de 22 de Diciembre de 2009) relativo a la
participacion voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria ambientales
(EMAS), y por el que se derogan el Reglamento (CE) n° 761/2001 y las Decisiones 2001/681/CE y
2006/193/CE de la Comision.

Reglamento (UE) 2017/1505 de la Comision de 28 de agosto de 2017 por el que se modifican los anexos
I, [1'y Il del Reglamento (CE) n° 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, relativo a la participacion
voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria ambientales (EMAS).

Reglamento (UE) 2018/2026 de la Comision, de 19 de diciembre de 2018, que modifica el anexo IV del
Reglamento (CE) n° 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, relativo a la participacion voluntaria
de organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Decision (UE) 2019/62 de la Comision, de 19 de diciembre de 2018, relativa al documento de referencia
sectorial sobre las mejores practicas de gestion medioambiental, los indicadores sectoriales de
comportamiento medioambiental y los parametros comparativos de excelencia para el sector de la
fabricacion de automdviles en el marco del Reglamento (CE) n° 1221/2009, relativo a la participacion
voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestién y auditoria medioambientales (EMAS).

Decision (UE) 2021/2053 de la Comision de 8 de noviembre de 2021 relativa al documento de referencia
sectorial sobre las mejores practicas de gestion medioambiental, los indicadores de comportamiento
medioambiental y los parametros comparativos de excelencia para el sector de la fabricaciéon de productos
metalicos a los efectos del Reglamento (CE) n°. 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo.

Normas nacionales e internacionales
UNE-EN ISO 14001:2015. Sistemas de Gestion Ambiental. Requisitos con orientacién para su uso.

Para ello Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza ha:

3.2.-

Establecido una politica ambiental (ver apartado 2).

Identificado los aspectos ambientales de sus actividades, productos y servicios, pasados, existentes o
planificados, y determinado los impactos ambientales significativos (ver apartado 4).

Identificado los requisitos legales aplicables y otros a los que la organizacion se suscriba, asi como
asegurado su cumplimiento permanente (ver apartado 6).

Identificado sus prioridades en materia ambiental y establecido objetivos ambientales apropiados (ver
apartado 7).

Establecido una estructura (ver apartado 3.4).

Definido medios de formacion y de comunicaciéon con las partes interesadas y participacion del
personal.

Establecido un control y seguimiento, acciones correctivas, actividades de auditoria y revision (ver
apartado 7.3), para asegurarse de que la politica se cumple y que el sistema de gestion ambiental sigue
siendo apropiado.

Comprension de la organizacién y su contexto.

Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza determina y revisa periédicamente las cuestiones externas e
internas que son pertinentes para su propésito y que afectan a su capacidad para lograr los resultados
previstos de su sistema de gestion ambiental. En este sentido las cuestiones mas destacables identificadas
durante el periodo objeto de esta Declaracion Ambiental son las siguientes:
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ANALISIS INTERNO

DEBILIDADES

FORTALEZAS

El grado de implicacion y concienciacion del personal propio es muy variable,
independientemente del tiempo que lleven trabajando en la empresa.

Responsabilidades y recursos de gestion ambiental compartidas con otros
ambitos de gestion.

Algunos de los equipos que tienen relacion con el desempefio ambiental
(destilador, depuradora aguas residuales...) son antiguos, existiendo tecnologias
mas modernas y mas eficientes. Por otro lado, estos equipos cada vez tienen
menos uso, por lo que una inversion podria no ser rentable (teniendo en cuenta
ademas que los equipos funcionan).

El disefio del producto OEM viene impuesto por el fabricante del motor, si bien
se tiene cierta influencia en la eleccién de los materiales, aunque el proceso esta
pilotado desde la planta de Neu-Ulm en Alemania.

Se tiene cierta influencia sobre el disefio de producto para repuestos, pero es
minoritario, porque puede implicar el disefio de troqueles o utillajes, que
requieren inversion.

Existen problemas de suministro de cajas retornables de los proveedores de
este tipo de envases de modo que algunos clientes OEM han indicado que se
utilice preferentemente los envases alternativos de carton.

Uno de los aerogeneradores para calefaccion (Parcela 61A) tiene un
rendimiento muy bajo, por lo que el consumo de gaséleo es muy superior
comparado al del otro equipo disponible (Parcela 61B - Nave 3).

Posee personal capacitado que lleva muchos afos trabajando para la empresa,
que conoce el negocio y que esta comprometido con ella.

Equipo directivo implicado en temas ambientales.

Buena capacidad de adaptacion a los cambios, teniendo en cuenta aspectos
ambientales.

Se dispone de un ERP (SAP) que facilita la obtencion de datos necesarios para el
seguimiento de sistema y que también se utiliza para la gestion del
mantenimiento.

La aplicacién de diversas herramientas para la resolucién de problemas y la
implantacion de acciones de mejora en el campo de medio ambiente.

Se utilizan herramientas de telemedida (EMIOS) para el control y seguimiento en
tiempo real de algunos consumos (agua y energia eléctrica.

El disefio del proceso se realiza desde la planta de Zaragoza teniendo en cuenta
criterios ambientales.

La mayor parte de los residuos generados son reciclables. Sélo alrededor de un
1% de los residuos generados son peligrosos. La mayor parte de ellos ademas no
son reactivos. Se dispone de zonas adecuadas y acondicionadas para su
almacenamiento temporal, segun sus caracteristicas. Se ha dado formacion al
personal para su segregacion, identificacion, y manipulacion.

ANALISIS EXTERNO

AMENAZAS

OPORTUNIDADES

Los clientes de primer equipo (OEM) cada vez se interesan mas por el
desempefio ambiental de la empresa (solicitando informacién, en algun caso a
través de plataformas externas: NQC) e incluso hacen auditorias de
sostenibilidad.

Tanto el disefio de las piezas como de los envases y embalajes viene dado por
cliente OEM, por lo que se tiene poco margen de actuacion para mejorar el
desempefio ambiental en ambos casos.

La selecciéon de proveedores se realiza desde la corporaciéon como centro de
apoyo en una localizacion remota (Neu-Ulm en Alemania), por lo que hay poco
margen de actuacion.

Muchos proveedores de servicios (mantenimiento, gestores, OCA...) con
estructura limitada y pocos recursos para implantar Sistemas de Gestion
Ambiental o buenas practicas.

En la mayoria de los casos la seleccion de los transportistas y su sensibilizacion
no depende de la empresa al ser contratado por el cliente.

El futuro de los motores de combustion y especialmente los Diesel esta en el
aire, ya que existe un compromiso a medio plazo por parte de la mayoria de los
fabricantes de automocion de sustitucion por motores hibridos, eléctricos, células
de combustible y otras tecnologias mas limpias.

Hay habitualmente cambios en las instalaciones que suponen Ila
tramitacion/modificacion de licencias, autorizaciones, inscripciones en registros, ...

Al estar en un entorno industrial podemos vernos afectados por la actividad de
otras empresas que en alglin caso tienen escasa sensibilidad ambiental (polvo,
plasticos, cartones, mal uso de las zonas comunes o cercanas, derrames,...).

Al disponer de un Sistema de Gestion Ambiental implantado y con una larga
experiencia, se dispone de todos los datos necesarios para dar respuesta a las
solicitudes y a las auditorias con agilidad y solvencia.

Se utiliza el IMDS para clientes OEM con objeto de suministrarles la informacion
requerida sobre composicién de los materiales (VFU, REACH, SVHC), grado de
reciclabilidad y obtener su aprobacion al respecto.

En el caso de pequefios proveedores o proveedores locales hay mas
posibilidades de llegar a acuerdos para hacer modificaciones en cuanto a los
productos, caracteristicas de los envases y embalajes o condiciones de retorno
de los envases.

Dentro del proceso de gestién de contratas se hace entrega de informacién
ambiental a los proveedores de servicios, tanto al responsable como a cada una
de las personas que realizaran los trabajos en planta.

Personal de la empresa realiza comprobaciones documentadas de las cargas y
descargas de mercancias y residuos peligrosos.

Se esta aprovechando la tecnologia disponible para llevar un seguimiento casi
“on time” del consumo de recursos, lo que facilita la deteccién de sobre
consumos Yy la mejora del desemperio ambiental.

Se dispone de un Sistema de Gestién ambiental, que incluye una metodologia
para la identificacién y evaluacién de los requisitos ambientales. Se conocen
estos requisitos y se esta informado de los mismos a través de una empresa
externa de probada eficacia.

La empresa esta ubicada en un Poligono Industrial, por lo que no se trata de una
zona especialmente sensible, por ejemplo en cuanto a ruido ambiental o
proteccion de la fauna.

Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza entiende como parte interesada a toda aquella persona u
organizacion que puede afectar, verse afectada, o percibirse como afectada por una decision o por la actividad
de la empresa.

Las partes interesadas pertinentes al sistema de gestion ambiental, sus necesidades y expectativas, y los
requisitos especificos que darian cumplimiento a las mismas se recogen en la siguiente tabla:
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s Interesadas

Necesidades

Expectativas

Accionistas.

Cumplimientos de los requisitos legales.

Suministro de informacién (a través de la Direccion
del Grupo).

Que la empresa no sea conocida por
un mal comportamiento ambiental.

Reportes periddicos a través de la Direccion del
Grupo.

Procedimiento requisitos legales y otros.

Declaracién Ambiental.

Direccién del Grupo.

Cumplir los requisitos legales.
Cumplir los requisitos corporativos.

Informacién sobre el desempefio ambiental y los
ahorros obtenidos por mejoras ambientales.
Informacién para elaborar el informe de
sostenibilidad corporativa (CSRD).

Reduccion de la huella de carbono (emisién GEI
alcance 1y 2).

Mejorar continuamente el desempefio
ambiental.

Ser eficientes.

Servir de benchmarking a otras
empresas del grupo.
Ahorrar en costes (gastos

operacionales e inversiones de tipo
ambiental no esenciales).

Objetivos.

Indicadores.

Reportes periédicos.

Auditorias de cumplimiento legal.
Procedimiento requisitos legales y otros.

Declaracién Ambiental.

materias primas.

alas compras.

Comunicacion agil y fluida.

Tramitacion agil de los IMDS.

Cumplir los requisitos legales. Mejo_rar continuamente el desempefio | Objetivos.
. - X ambiental. .
. . Cumplir los requisitos corporativos. N Indicadores.
Direccién de la B 5 i Ser eficientes. o
empresa Informacién sobre el desempefio ambiental. Auditorias.
p! . - L Ahorrar en costes (gastos Revision del Sistema
Reduccion de la huella de carbono (emisién GEI operacionales e inversiones de tipo -
alcance 1y 2). ambiental no esenciales). Procedimiento requisitos legales y otros.
Objetivos.
Cumplir los requisitos legales. Indicadores  (procedimiento de seguimiento y
. - Buena imagen buen desempefio icio
Cumplimiento de las condiciones contractuales. ambiental 9 y P medicion).
Informacién sobre los productos utilizados (IMDS) y L. Procedimiento requisitos legales y otros.
. - Reduccion de la huella de carbono . L
Clientes. envases utilizados. o Procedimiento de comunicacion.
(emision GEl alcance 1y 2).
Informacién sobre el desempefio ambiental . . . Atencién a las auditorias de clientes.
ditorias, cuestionarios) Mejora impacto ambiental envases y
(audi ’ . embalajes. Actualizacion de informacion a través de IMDS,
Respuesta a solicitudes de informacién puntuales. NQC...
Declaracién Ambiental.
Procedimiento de formacion.
Motivacion. Procedimiento de comunicacion.
Formacién. Comunicacion. Declaracién ambiental.
Informacioén. Atencién de sugerencias. Control operacional.
Empleados. Herramientas para poder llevar a cabo las tareas Formacion impartida por personal DOS / MBFs / VA-VE / 4Block.
con eficiencia y seguridad. externo de caracter general. Buzon de sugerencias.
Participacidn en la mejora ambiental. Reduccion de la huella de carbono | Comité de Medio Ambiente con Representantes del
(emision GEI). personal.
Plan de movilidad sostenible.
Obtener una buena valoracion de su Procedimiento de compras.
Proveedores de | Conocimiento de requisitos ambientales aplicables | desempefio ambiental. Procedimiento de evaluacion de proveedores.

Procedimiento de comunicacion.
IMDS.

Proveedores de
servicios
(mantenedores,
instaladores...).

Conocimiento de requisitos ambientales aplicables.
Informacion.

Formacion.

Sensibilizacion y apoyo para cumplir
requisitos.

Procedimiento de compras.

Procedimiento de evaluacién de proveedores.
Procedimiento de comunicacion.

Control operacional.

Procedimiento requisitos legales y otros.

OCAs.

Buena planificacion.

Informacién para realizar el trabajo y los registros
derivados.

Agilidad a la hora de suministrar la
informacion.

Procedimiento de compras.

Procedimiento de evaluacién de proveedores.
Procedimiento de comunicacion.

Control operacional.

Procedimiento requisitos legales y otros.

SCRAP (Envalora).

Informacién sobre envases y embalajes.

Cumplimiento de los requisitos legales aplicables
(registro de productor, financiacioén, plazos, medidas
para cumplimiento de objetivos de reduccion,
identificacion envases,...).

Agilidad a la hora de suministrar la
informacion.

Participacién en las reuniones.

Procedimiento de compras.

Procedimiento de evaluacién de proveedores.
Procedimiento de comunicacion.

Control operacional.

Procedimiento requisitos legales y otros.

Gestores de residuos.

Correcta segregacion, etiquetado, pesaje y
embalaje.

Cumplimentacion correcta de la documentacion.

Autorizacion para realizar gestiones documentales
en el nombre de la empresa.

Buena planificacion de las recogidas.

Informacion.

Informacién exacta en los documentos
y en los pesos (fiabilidad).

Procedimiento de compras.

Procedimiento de evaluacién de proveedores.
Procedimiento de comunicacion.

Control operacional.

Calibracién equipos.

Procedimiento requisitos legales y otros.

Transportistas de
residuos.

Correcta etiquetado, pesaje y embalaje.
Cumplimentacion correcta de la documentacion.
Informacién (instrucciones de acceso y carga).

Buen acceso a las zonas de almacenaje.

Atencion rapida.

Control operacional,

Procedimiento requisitos legales y otros.

Administracion

Cumplimiento de legislacion.

Disposicion para inspecciones.

Transparencia.

Colaboracién.

Procedimiento requisitos legales y otros.

Control operacional.

Sociedad en general.

Mejora continua del desempefio
ambiental.

Publica. Informacion. Reduccién de la huella de carbono Seguimiento y medicion.
Informe de sostenibilidad corporativa (CSRD). (emision GEI). Auditorias.
Cuidado y respeto al entorno. Control operacional.
Empresas del N Colaborar en la gestion del poligono Procedimiento de comunicacion.
. No tener molestias ni incidentes que les afecten. . .
poligono. desde el punto de vista ambiental. Procedimientos de emergencias.
Colaboracion en caso de incidentes. Asistencia a reuniones.
Cuidado y respeto al entorno. Procedimiento requisitos legales y otros.
Transparencia. Procedimiento de comunicacion.
ONGs, Sindicatos, . s - .
Cumplimiento legislacion. Informacion. Declaracién Ambiental.

Objetivos.

Auditorias.
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3.3.- Proceso de mejora ambiental

El sistema de gestion ambiental implantado en Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza se basa en la
aplicacion de la norma internacional ISO 14001:2015 y el Reglamento (CE) n° 1221/2009 (modificado por el
Reglamento (UE) 2017/1505 y el Reglamento (UE) 2018/2026). Esta norma establece un modelo de mejora
continua que se basa en el ciclo: Planificar-Implantar-Comprobar-Actuar. El inicio de este ciclo requiere de la
aportacion de los siguientes elementos:

- Requisitos legales y otros: nueva legislacion aparecida o la ya existente que pueda resultar aplicable,
asi como otros requisitos que la empresa decide cumplir.

- Nuevos desarrollos y actividades: proyectos o modificaciones en las instalaciones y procesos para
asegurar de este modo que se tiene en cuenta la variable ambiental.

- Requisitos financieros y asignacion de recursos econémicos: inversiones, estrategias,
planificaciones,...

- Opinién de las partes interesadas: pertinentes al sistema de gestion ambiental, asi como sus
necesidades y expectativas (ver apartado 3.1).

- Mejores prdcticas gestion ambiental (MPGM): evaluacion de la aplicacion de los documentos de
referencia sectorial (DRS) sobre las mejores practicas de gestion medioambiental para el sector de la
fabricacion de automoviles recogidas en la Decision (UE) 2019/62 de la Comisién de 19 de diciembre
de 2018 y para el sector de la fabricacion de productos metalicos recogidas en la Decision (UE)
2021/2053 de la Comision de 8 de noviembre de 2021 (ver apartado 5.2.1).

- Aspectos ambientales: maquinaria, instalaciones y productos de la empresa que pueden generar un
impacto negativo o positivo sobre el medio ambiente desde una perspectiva de ciclo de vida (ver
apartado 4).

- Riesgos y oportunidades: efectos potenciales adversos (amenazas) y efectos potenciales
beneficiosos (oportunidades) identificados durante el analisis de contexto de la organizacion.

- Politica ambiental: declaracion de intenciones donde se establecen las directrices generales para la
mejora continua ambiental (ver apartado 2).

Y OTROS Y ACTIVIDADES INTERESADAS GESTION AMBIENTAL AMBIENTALES OPORTUNIDADES

[REQUISITOS LEGALES } {NUEVOS DESARROLLOSJ[ REQ. FINANCIEROS Y } {QP|N|ON DE LAS PARTES} { MEJORES PRACTICAS J[ ASPECTOS } [ RIESGOS Y } { POLITICA
A

SIGNACION RECURSOS
I

AMBIENTAL

)

l

ANALISIS DE LA SITUACION EXISTENTE

l

DETERMINACION DE PUNTOS DE « DETERMINACION DE OBJETIVOS
PLANIFICACION ACTUACION 4[ * DEFINICION DE INDICADORES DE SEGUIMIENTO

|

ESTABLECIMIENTO DEL PROGRAMA
AMBIENTAL

¢ DETERMINACION DE ACCIONES, RESPONSABLES,
PLAZOS Y RECURSOS

: !
IMPLANTACION ¢ COMPETENCIA Y TOMA DE CONCIENCIA
Y EJECUCION DEL PROGRAMA e COMUNICACION
12 AMBIENTAL ¢ CONTROL OPERACIONAL
FUNCIONAMIENTO e RESPUESTA A EMERGENCIAS AMBIENTALES
C
( i
e TRATAMIENTO DE NO CONFORMIDADES
EVALUACION DE LAS MEJORAS e ACCIONES CORRECTIVAS
VERIFICACION OBTENIDAS Y LA EFICACIA ALCANZADA *  AUDITORIAS INTERNAS
e SEGUIMIENTO, MEDICION, ANALISIS Y EVALUACION.
C
- I :
CONVENIENCIA, ADECUACION Y EFICACIA DEL SGA
ACTUACION REVISION DEL SISTEMA DE GESTION CUMPLIMIENTO DE OBJETIVOS

AMBIENTAL IDESEMPENO AMBIENTAL
RESULTADOS DE AUDITORIAS

OPORTUNIDADES DE MEJORA

| }

[ MEJORA CONTINUA J {INFORMACION VERIFICADA A J

AMBIENTAL PARTES INTERESADAS

Del analisis de toda esa informacion y necesidades se establece una planificacion que finalmente se recoge
en un programa ambiental (ver apartado 7.1) el cual se desarrolla a lo largo del periodo que se haya
establecido. Cada cierto tiempo se revisa para evaluar su eficacia, establecer acciones correctivas en caso
de que se detecten desviaciones e incluir nuevos objetivos y acciones o modificar los existentes. Anualmente
se revisa el sistema de gestién ambiental para detectar puntos débiles y establecer actuaciones de mejora.
Por ultimo las acciones de mejora llevadas a cabo a través del programa ambiental, asi como otros aspectos
relacionados con la actuacién de la empresa en el ambito ambiental, se describen en un documento
denominado Declaracién Ambiental, accesible de manera gratuita, que es verificado por auditores cualificados
independientes y que constituye una de las formas en las que la empresa responde a las necesidades
descritas al inicio. Y asi vuelta a empezar.
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3.4.- Estructura y responsabilidades

La Direccion de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza es el maximo responsable de los resultados en
materia de gestion ambiental, estando auxiliada en su labor por el Comité de Medio Ambiente el cual tiene
asignadas las siguientes funciones:

- Realizar el analisis del contexto, partes interesadas y riesgos y oportunidades y hacer el seguimiento
de las acciones planificadas para el tratamiento de los riesgos y oportunidades, asi como de las
acciones derivadas de la Revision del Sistema por la Direccion.

- Revisar periddicamente los avances e incidencias que se vayan dando en el desarrollo del sistema de
gestion ambiental. En particular, el comité examina todas las no conformidades que se hayan podido
producir desde su ultima reunién.

- Analizar los informes de auditoria y otros informes sobre la gestién ambiental para valorar el grado de
cumplimiento de los objetivos marcados y la propia eficacia del sistema de gestién ambiental.

- Proponer nuevas actuaciones que permitan mejorar la eficacia y eficiencia del sistema de gestién
ambiental.

- Asesorar a la Direccién en la revisién periodica de la politica ambiental.

- Asignar los trabajos y responsabilidades que se estimen oportunos para el desarrollo del programa de
gestiébn ambiental.

Dicho Comité de Medio Ambiente funciona como un foro de discusion y tiene caracter decisorio, estando
constituido por el personal que desempefia las siguientes funciones:

- Direccién de Planta.

- Direccion de Calidad y Gestién Ambiental.

- Direccion de Logistica.

- Direccion de Ingenieria.

- Direccién de Recursos Humanos.

- Técnico de Gestion Ambiental.

- Técnico de Prevencién de Riesgos Laborales.

asi como por otras personas que, de manera puntual, sean convocadas en funcion de los temas a tratar.

Direccidon de Planta ha designado al Director de Calidad y Gestion Ambiental como Representante de la
Direcciéon en materia de Medio Ambiente. Las funciones mas representativas delegadas son aquellas
referentes a la aplicacion eficaz y al mantenimiento del sistema de gestion ambiental, asi como la recopilacion
de informacioén sobre el funcionamiento del sistema para su revisién y mejora. El Director de Calidad y Gestién
Ambiental cuenta para la realizacion de dichas tareas con el soporte de un Técnico en Gestion Ambiental.

Direccion de Planta

Financiero

Ingeniera
Procesos

Informatica

Calidad
Proveedores

1
Calidad y Gestion

Ambiental Recursos Humanos

1
Comercial Nacional,
Exportacion e Industria

Aprovisionamiento

Ingenieria Logistica

Sistema de
Gestion PRL

Calidad
Fabricacién

Ingenieria
Desarrollo

Planificacion

Sistema de Gestion
Ambiental

Métodos y
Tiempos

Calidad Clientes Mantenimiento Jefes de Seccion

(Almacenes)

Comercial OEM /
Tier 1

Calidad
Desarrollo

Jefes de Seccion
(Produccion)

Sistema de Gestion
Calidad

Utillajes

3.5.- Informaciéon documentada

El sistema de gestién ambiental de Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza establece, por orden
jerarquico, los siguientes documentos basicos:
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POLITICA MEDIOAMBIENTAL
MANUAL DE GESTION AMBIENTAL NIVEL 1

PROGRAMA MEDIOAMBIENTAL
PROCEDIMIENTOS GENERALES NIVEL 2

INSTRUCCIONES
, DOCUMENTACION EXTERNA NIVEL 3
METODOS DE ENSAYO Y CALIBRACION

REGISTROS NIVEL 4

o Politica Ambiental: Declaracion de intenciones y orientacion de la organizacion con relaciéon a su
desempefio ambiental, coherente con la estrategia global de la empresa y expresada formalmente por
la Direccién en el presente manual de gestion ambiental.

e Manual de Gestion Ambiental: Desarrollo de cada uno de los requisitos generales del sistema de
gestion ambiental implantado. Es el documento principal del sistema y sirve de referencia permanente
durante su aplicacion, evolucién y mejora.

« Objetivos: Fines de caracter general, que tienen su origen en la politica que la organizacién se marca
a si misma, medibles siempre que sea posible y establecidos para los niveles y funciones pertinentes.
Se encuentran definidos en el Programa ambiental.

« Procedimientos: Desarrollan las directrices del manual, describiendo de forma ordenada los diferentes
procesos y actividades del sistema de gestion ambiental.

« Instrucciones: Cuando la complejidad del trabajo asi lo aconseja, existen documentos de tercer nivel
encaminados a asegurar el control de los procesos relacionados con los aspectos ambientales
significativos. Las instrucciones son documentos que especifican o detallan como debe realizarse una
actividad requerida por el sistema de gestién ambiental.

« Documentacién Externa: Engloba tanto documentacién de clientes o proveedores, como normas y
legislacion aplicable.

« Meétodos de ensayo y calibracién: Conjunto de operaciones estableciendo, en las condiciones
especificadas, la relacién entre los valores indicados por un equipo de medida y los valores
correspondientes de una magnitud efectuados con un patron de referencia.

e Registros: Documentos donde se recogen los resultados del desarrollo de una determinada actividad,
definida en la documentacion, que permiten evaluar la eficacia o grado de cumplimiento de la misma.

Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza establece y mantiene un manual que incluye el alcance del
sistema de gestion ambiental y una serie de procedimientos aplicables a los que hace referencia.

4.- ASPECTOS AMBIENTALES

Los diferentes aspectos ambientales, generados por las actividades y productos de Dana Automocion, S.A. -
Planta de Zaragoza, pueden agruparse en funcion de sus caracteristicas, en las areas descritas a
continuacion. En el siguiente diagrama puede observarse la relacion entre dichos aspectos y el impacto que
generan.
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[ ASPECTOS AMBIENTALES ]

—

IMPACTOS AMBIENTALES ]

Emisiones atmosféricas:
e Generacion de COy CO,.
e Generacion de NO,.
e Generacion de COV’s.

[ Efecto invernadero. ]

[ Reduccioén de la capa de ozono. ]

Lluvia &cida.

[ Ruido

Smog fotoquimico.

[ Vertidos liquidos.

W

— J J _J

Generacion de residuos:
e Peligrosos.
* No peligrosos.

Contaminacién del agua.

Contaminacién del suelo.

[
[
[ Salud humana.
[
[

Consumo de agua.

—

N

[ Disminucién de recursos naturales. ]

Consumo de energia:
e Energia eléctrica.
¢ Gas natural.

e Gasoleo.

[ Consumo de materiales.

4.1.- Método de evaluacion de aspectos ambientales

Periodicamente se realiza una identificacion y evaluacion de los aspectos ambientales, directos e indirectos,
en condiciones normales, anormales y de emergencia, que pueden tener un impacto ambiental significativo
sobre el medio ambiente como consecuencia de las actividades y productos desarrollados por la organizacion,
desde una perspectiva del ciclo de vida.

Para ello se establece una clasificacién inicial de los aspectos ambientales atendiendo a los siguientes
criterios:
* Aspecto ambiental Directo (D): aquellos aspectos sobre los que la organizacion tiene pleno control
de la gestion, sea cual sea la etapa del ciclo de vida.
* Aspecto ambiental Indirecto (l): aquellos aspectos que la organizacion no puede controlar
directamente pero si influir sobre los mismos.

Por tanto los aspectos ambientales directos pueden ser controlados con decisiones internas de gestion,
mientras que los aspectos ambientales indirectos requieren que la organizacion recurra a su influencia en sus
subcontratistas, proveedores, clientes y usuarios de sus productos para obtener beneficios ambientales.

Todos los aspectos ambientales de la organizacién son evaluados atendiendo a las diferentes condiciones de
operacion que existen o pueden producirse:

- Situacién normal (SN): aquella que se lleva a cabo como parte habitual del proceso o actividad, o bien
responden a una operacion planificada.

- Situacion anormal (SA): aquella que sucede de forma inesperada (por ejemplo, rotura de un equipo,
regimenes de funcionamiento diferentes a los nominales) o es planificada repentinamente (por ejemplo,
operaciones extraordinarias de mantenimiento o limpieza). Se incluyen en esta definicion las
condiciones de arranque y parada.

- Situacién de emergencia (SE): aquella que pueda darse por una situacion accidental o potencial y
que puede tener consecuencias desde el punto de vista ambiental.

Para la evaluacién de los aspectos ambientales en situaciéon normal (SN) se emplean los siguientes criterios:

- Magnitud del aspecto (M): comparativa con la media de afios anteriores de indicadores relativos a la
“unidad funcional”. Entre los parametros tipicos utilizados en la industria como unidades funcionales se
incluyen, por ejemplo: nimero de unidades producidas, volumen de negocios en EUR, valor afiadido
en EUR, produccion medida en kg, empleados equivalentes en tiempo completo o las horas de mano
de obra trabajadas.

- Cumplimiento de requisitos legales aplicables (R): aproximacion a los limites legales o en su defecto
de referencia aplicables.

- Alcance (A): area espacial (extension) asociada al aspecto en la que queda circunscrito dependiendo
de su naturaleza y de las medidas de control y gestion implantadas en relacién al mismo.

- Frecuencia (F): frecuencia de ocurrencia del impacto, independientemente de su duracion.
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- Importancia del impacto del aspecto sobre el medio ambiente (l): criterios particulares en funcién
de la naturaleza del aspecto, pueden ser adversos o beneficiosos.

- Importancia para las partes interesadas (C): inquietudes de partes interesadas internas y externas
en relacion al aspecto evaluado no relacionadas con el cumplimiento legal.

Mientras que para aspectos ambientales en situaciéon anormal (SA) y de emergencia (SE) los criterios de
evaluacion son los siguientes:

- Severidad (S): grado de afeccion al entorno que genera el impacto.

- Probabilidad (P): intervalo temporal en el cual es previsible que pueda darse el impacto, teniendo en
cuenta situaciones pasadas similares y la implantacion de medidas preventivas que alteren la
posibilidad de ocurrencia.

- Alcance (A): area espacial que se ve afectada por el impacto.

Para obtener la valoracion del aspecto ambiental en las diferentes situaciones se aplicaran las siguientes
formulas:

Situacion normal Situacion anormal | Situacion de emergencia

SN=M+R+A+F+I+C SA=S5+P+A SE=S+P+A

Dentro de estas férmulas los parametros podran variar de 1 a 3 basandose en los criterios de valoracion
definidos anteriormente.

La valoracion minima y maxima de un aspecto atendiendo a las anteriores formulas seran las siguientes:

Situacion normal | Situacion anomal | Situacion de emergencia
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
6 18 3 9 3 9

En funcién de la puntuacion total obtenida para un aspecto ambiental se determina la relevancia del aspecto
ambiental segun la siguiente correspondencia:

Situacion Situacion Situacion de REEIEVELIER:E
nermal anormal emergencia Aspecto

12= 3N =18 6 =SN=9 G=SN=9 Significativo
6 =3N=12 3=3N =8 3=3N=8 Mo Significativo
MNo evaluable Mo evaluable Mo evaluable Mo Significativo

En caso de que no existan aspectos significativos tras la evaluaciéon se tomaran como tales al menos el 10 %
de los aspectos ambientales evaluados para cada una de las situaciones ordenados de mayor a menor. En
caso de empate se seguira el siguiente orden de preferencia de mayor a menor valoracién:

Orden de . L . L . i
preferencia Situacion Situacion Situacion de
Situacion nomal anormal emergencia
evaluada -
Situacion ) 20 10
normal
Situacion 10 ) 0o
anormal
Situacion de 10 20 )
emergencia

Si tras aplicar dichos criterios de evaluacion de la significancia, el nUmero de aspectos con similar puntuacion
y orden de preferencia supera la cifra del 10% de los aspectos evaluados, se priorizara su significancia
atendiendo a la evolucion que presenten con relacién a la anterior evaluacién del siguiente modo (de mayor
a menor significancia): empeora, se mantiene o mejora. En un nuevo caso de empate se dar4 prioridad a los
aspectos directos sobre los indirectos al tener mayor grado de control sobre los primeros.

En relacién al método indicando anteriormente se presenta un sencillo esquema resumen con los criterios y
el proceso de evaluaciéon de los aspectos ambientales para determinar cuales de ellos tienen un impacto
ambiental significativo desde la perspectiva del ciclo de vida (adquisicion de materias primas y contratacion
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de servicios, disefio de producto y proceso, produccién, transporte y distribucién, utilizacién y tratamiento al
final de la vida util).

CONSIDERACION DE TODOS LOS ASPECTOS AMBIENTALES
(Pasados, presentes y futuros en situaciones normales, anormales y de emergencia)
(Perspectiva de ciclo de vida: obtencién materia prima, disefio producto y proceso,
proceso productivo, distribucion, uso y utilizacion, fin de vida util)
e Aspectos ambientales directos.
* Aspectos ambientales indirectos.

e T
AL EVALUAR LA SIGNIFICANCIA SE TIENE EN CUENTA: 1 Cada uno de los aspectos identificados y evaluados se
¢ Evolucién de los indicadores relativos a la unidad | agrupara atendiendo a los siguientes dmbitos:

funcional (M). * RP: Residuos peligrosos.
Proceso de . : : P . . . )
revision > ¢ La existencia de valores de referencia y/o limites o RV: Residuos industriales con destino vertedero.
continuado legales aplicables (R). . ) . . )
o La amplitud (A), frecuencia (F) y probabilidad Proc_es_c‘) de * RN: Residuos industriales no peligrosos.
del aspecto (P). [&—— revision e AG: Aguas residuales.
+ Elimpacto sobre el medio ambiente (l). e Al Aire.

¢ La importancia para las partes interesadas y los
empleados de la organizacion (C).

A

Aspectos no e RD: Ruido externo.

significativos e SU: Suelos y aguas subterraneas.

e 0OO: Oftros.

¢ El potencial para causar dafios o beneficios
ambientales (S).

Aspectos ambientales significativos
(Definicion de control operacional y consideracion en el
establecimiento de objetivos y acciones de mejora ambiental)

1
1
1
1
1
1
1
continuado :
1
1
1
1
1
1
1

Todos los aspectos ambientales identificados son evaluados al menos una vez al afio para determinar su
significancia. Los aspectos considerados significativos son tenidos en cuenta en el establecimiento de
objetivos para el programa ambiental (ver listado de aspectos ambientales significativos en apartado
7.1), modificaciones en el control operacional o en su seguimiento y medicién, asi como la evaluacién de los
posibles riesgos ambientales asociados. Indicar que los criterios particulares y el proceso de evaluacion
detallados estan a disposicion de las partes interesadas de manera gratuita previa solicitud (ver formas de
contacto en apartado 1.1).

4.2.- Emisiones atmosféricas

Se consideran focos de emisidon aquellos conductos y salidas al exterior que tienen por misiéon conducir y
extraer a la atmésfera los gases y vapores contaminantes generados en la planta. La contaminacion
atmosférica que se genera se debe principalmente a gases de combustién (CO, NOx,...) de los
aerogeneradores, calderas de combustién (calefaccion y calentamiento de agua sanitaria) y por el uso de los
vehiculos utilizados por la empresa o el transporte del personal. Los compuestos organicos volatiles (COV’s)
son generados en los hornos de curado, la limpieza de pantallas de serigrafia y tratamientos superficiales con
uso de disolventes organicos. También se producen emisiones de CO:2 procedentes de las camaras de curado
de la serigrafia QE. Tanto los gases de combustion como los COV’s y el CO2 contribuyen al efecto
invernadero. Igualmente son emitidas particulas de un foco destinado a evacuar los gases procedentes del
corte por laser de materiales armados y metalicos. También se consideran es este ambito las emisiones de
gases procedentes de los vehiculos utilizados por la empresa.

Para depurar las emisiones atmosféricas procedentes de los procesos de tratamiento superficial de las piezas
en los que se hace uso de disolventes organicos se ha instalado un equipo de depuracién de gases residuales
mediante oxidacién térmica (Termoreactor).

Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza dispone de dos focos emisores todos ellos pertenecientes al
grupo C de acuerdo a lo establecido en el Anexo de la Resolucion del INAGA de fecha 20/04/2016 por la que
se modifica la inscripcidn en el Registro de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera de la
Comunidad Autonoma de Aragon (N° Expte. INAGA/500302/75.2016/0846) (n° registro: AR/IA-17).

e o L Cadigo
0
N° Foco | Codificacion del foco Denominacién del foco CAPCA Grupo
26 ARO017/PI19 Termoreactor 030106 03 C
30 ARO017/PI23 Corte maquina laser 04 02 08 03 C
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De acuerdo al condicionante cuarto de la anterior Resolucion del INAGA de fecha 20/04/2016 de modificacion
de la inscripcién en el registro de actividades potencialmente contaminadoras de la atmoésfera de la
Comunidad Auténoma de Aragon (N° Expte. INAGA/500302/75.2016/0846), el control de las emisiones de los
focos emisores debe realizarse por un Organismo de Control Acreditado en materia de atmdsfera cada 5 afios
(ver apartado 5.3.1).

Termoreactor: equipo de depuraciéon de emisiones
de COV'’s por oxidacién térmica regenerativa.

Tras la evaluacion no se detectan aspectos ambientales significativos en este ambito en situaciéon normal y
anormal. Y en situacién de emergencia ha resultado significativo la emisién de contaminantes a la atmdsfera
(Particulas sdlidas) procedentes de los focos industriales de proceso (AS-AI-09).

4.3.- Vertidos liquidos

Se distinguen en Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza tres puntos de tratamiento de aguas residuales
generadas por las siguientes actividades (ver apartado 5.3.2):

- Aguas resultantes de la limpieza de rodillos y emulsion de pantallas de serigrafia: las cuales son
depuradas mediante un tratamiento fisico-quimico, basado en la precipitacién de los restos de tintas,
barnices y emulsién en base acuosa gracias a un floculante, vertiéndose el agua libre de sustancias
nocivas.

- Aguas procedentes de las purgas de los compresores de aire comprimido: condensado (mezcla
agua y aceite de lubricacion) generado en los compresores que suministran aire comprimido a la
magquinaria de planta y que circula a través de un separador agua/aceite.

- Aguas procedentes de las purgas de la bomba de la maquina de corte por chorro de agua: mezcla
de agua y aceite por fugas en el equipo que pasa por un separador agua/aceite.

Depuradora por floculacién Equipo separador agua/aceite

El agua obtenida en todos los casos se vierte a la red interna de la planta tras su tratamiento.

El emplazamiento principal en las Parcelas 59-60 dispone de dos puntos de vertido final a la red de
alcantarillado del poligono industrial, mientras que en el caso de las naves auxiliares en la Parcela 61A
disponen de un unico punto de vertido cuyo destino final es también la red de alcantarillado del poligono
industrial. En el caso del emplazamiento ubicado en la Parcela 61B, solamente las Naves 1B, 3 y 4 disponen
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de punto de vertido de aguas residuales de tipo sanitario, que se realiza a una red interna de saneamiento
compartida con otras empresas de la misma parcela y cuyo destino final es la red de alcantarillado del poligono
industrial como en los anteriores casos.

No aparecen aspectos ambientales significativos en este ambito tras su evaluacion en las situaciones
normales, anormales y de emergencia.

4.4.- Ruido

Los principales focos generadores de ruido lo constituyen las maquinas de produccion, envasado y de
servicios auxiliares. Especialmente las ubicadas en el exterior de las naves como son las enfriadoras para el
sistema cerrado de agua de refrigeracion de los aceites de las prensas hidraulicas, sistemas de aire
acondicionado, evaporativos y extracciones, entre otras. Dadas las caracteristicas de los procesos
productivos (ver apartados 1.2 y 1.3) el nivel de ruido interno medido en dB(A) en la planta no es homogéneo.
Por esta razén, se realizan anualmente mediciones de nivel maximo de emisién de ruido interno por parte de
un Servicio de Prevencion Ajeno, de acuerdo con Real Decreto 286/2006, de 10 de marzo, sobre la proteccion
de la salud y la seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion al ruido”, y
cada cinco afios mediciones de niveles de emision de ruido externo segun lo dispuesto en la Ley Autonémica
7/2010 de protecciéon contra la contaminacion acustica de Aragén y la Ordenanza Municipal de Medio
Ambiente de Proteccion contra Ruidos y Vibraciones de Zaragoza por parte del Servicio de Prevencion Ajeno
(ver apartado 5.3.3).

Con objeto de reducir el nivel de ruido se han ido introducido progresivamente una serie de medidas
correctoras y preventivas centradas principalmente en la sustitucion y eliminacion de maquinaria, la
implantacion de medidas técnicas y la realizacion de actividades de mantenimiento preventivo.

Hay que tener en cuenta que la repercusion de los valores de ruido externo es minima, al encontrarse los
focos de emisién externos (maquinaria de servicio auxiliar) enormemente enmascarados, debido al fuerte
ruido procedente del trafico que circula por la autopista A-2 préxima al emplazamiento y a las actividades
dentro del propio poligono industrial.

No aparecen aspectos ambientales significativos en este ambito tras su evaluacion en las situaciones
normales, anormales y de emergencia.

4.5.- Residuos

Los residuos generados en Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza son tratados respetando siempre la
legislacion vigente aplicable en cada caso y considerando continuamente sus posibilidades de minimizacion
y reciclado (ver apartado 5.2.4), con objeto de reducir los efectos ambientales asociados a la eliminacién o
valoracion de los mismos y el espacio ocupado en vertedero.

Dana Automocidn, S.A. - Planta de Zaragoza dispone de la infraestructura necesaria para el almacenamiento
temporal de residuos peligrosos, la cual cumple con todo lo indicado en la legislacion aplicable, contando con
las inscripciones y autorizaciones administrativas necesarias (ver apartado 6.1). La retirada de estos residuos
se realiza siempre a través de un gestor autorizado.

Otro tipo de residuos generados en la actividad diaria de la planta permiten su reciclado externo por lo que
son separados en distintos contenedores segun su naturaleza (metales, papel y carton, madera, envases,...)
y periddicamente recogidos por gestores autorizados por el organismo de la administracion competente en
este ambito. De igual modo se procede con los industriales inertes no reciclables que son trasladados por
gestor autorizado al servicio publico de eliminacion de residuos industriales no peligrosos no susceptibles de
valorizacién mediante depdsito en vertedero.

Los aspectos ambientales significativos en situacion normal en el &mbito de generacion de residuos, tras su
evaluacion y por orden de significancia, son los siguientes: residuos de aceites usados (AS-RP-03) y residuos
de trapos, guantes y absorbente impregnados en aceites y grasas (AS-RP-09). En cambio, no se han obtenido
aspectos significativos de la evaluacidn en las situaciones anormales y de emergencia para los aspectos
ambientales de este ambito.

4.6.- Recursos externos

Otros aspectos ambientales relacionados con el uso de recursos son los siguientes:
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Consumo de agua: el agua consumida procede de la red publica de abastecimiento. Aproximadamente
dos terceras partes se emplean para uso sanitario, asi como en la limpieza de las instalaciones y el
resto para uso industrial y en instalaciones auxiliares: tanques anti - incendio y evaporativos. El uso
industrial se centra en la limpieza de la emulsién en la fabricacion de pantallas de serigrafia y rodillos
para la aplicacion de tintas y barnices en base acuosa, asi como en la maquina de corte por chorro de
agua (ver apartado 5.2.3).

Consumo de energia: las fuentes de energia usadas son la electricidad, gas natural y gaséleo C. El
gas natural es empleado como combustible para las calderas de calefaccion y agua caliente sanitaria
en el emplazamiento principal (Parcelas 59-60), asi como en el quemador del Termoreactor como
aportacion adicional de energia en caso necesario. En cuanto al gasoleo C se utiliza exclusivamente
como combustible en los generadores de aire caliente destinados a calefaccién en la nave auxiliar de
expediciones a clientes de la Parcela 61A y en la nave dedicada al almacenamiento de mercaderias y
a la preparacion y envasado de juegos de juntas en la Parcela 61B. Por ultimo indicar que el consumo
de energia eléctrica va destinado a abastecer las necesidades de la maquinaria e iluminacion (ver
apartado 5.2.1).

Consumo de disolventes organicos: principalmente tolueno y acetona utilizados en la limpieza de
utillajes y como disolventes en las mezclas de los procesos de tratamiento superficial y en las lineas de
impregnacion (ver apartado 5.2.2).

Consumo de materiales: las materias primas utilizadas son muy diversas dada la enorme cantidad de
referencias de producto disponibles en el catalogo de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza
(80.000 aproximadamente) aunque destaca sobre el resto el uso de diversos tipos de aceros vy fibras
(para juntas de culata y escape, juntas ligeras y TAPS). Se utilizan ademas materiales armados
constituidos por aceros y fibras para juntas de culata y escape, asi como diferentes aceros recubiertos
de elastémeros (ver apartado 5.2.2).

Consumo de agua desionizada: utilizada principalmente para la limpieza superficial de algunas
referencias de juntas SLS y MLS, ademas de como agente refrigerante o dieléctrico en maquinaria y
componente de mezclas de recubrimientos y taladrinas (ver apartado 5.2.2). El equipo de limpieza
superficial dispone de un condensador de vahos para la recuperaciéon del agua desionizada en fase
vapor.

Consumo de diéxido de carbono (CO2): utilizado principalmente como agente para el curado del tipo
de silicona de serigrafia QE. El suministro del gas se efectia en contenedores refrigerados de 670 Kg
de capacidad (ver apartado 5.2.6).

Los aspectos ambientales significativos en este ambito en situacion normal por orden de significancia tras su
evaluacion han sido: consumo de energia eléctrica (AS-O0-01) y gas natural (AS-O0O-11) en ambos casos
en naves principales (Parcelas 59-60) y el consumo de agua en naves aucxiliares (Parcelas 61Ay 61B - Naves
1B, 3 y 4) (AS-O0-12). En situacién anormal: consumo de agua en naves auxiliares (Parcelas 61A y 61B -
Naves 1B, 3 y 4) (AS-O0-12) y en naves principales (Parcelas 59-60) (AS-O0-02). Y en situacién de
emergencia Unicamente el consumo de gas natural en naves principales (Parcelas 59-60) (AS-O0O-11).

4.7.- Otros

Otros aspectos ambientales relacionados con las instalaciones de Dana Automocioén, S.A. - Planta de
Zaragoza y que pueden tener impactos sobre el medio ambiente son los siguientes:

Tanques subterraneos de almacenamiento de gasoil: Se trataba de dos tanques subterraneos de
20.000 y 10.000 litros de capacidad respectivamente, en los que se almacenaba gasdleo C para el
abastecimiento de las calderas de calefaccién y agua caliente sanitaria de ambas naves. El tanque de
10.000 litros fue anulado a finales de 2004 y el de 20.000 litros a mediados del 2005, siguiendo en
ambos casos los procedimientos aplicables por una empresa autorizada para la inertizacion de tanques,
finalizando asi el proceso de cambio de combustible a gas natural.

Tanques en superficie de almacenamiento de gaséleo C: Se trata de dos depdsitos de polietileno
de alta densidad (PE-HD) con capacidad para 2000 L de doble pared, situados a nivel de suelo y
homologados para su uso segun la ITC “Instalaciones petroliferas para uso propio” (MI-IP-03). Ambos
tanques estan destinados al abastecimiento de combustible a los generadores de aire caliente para
calefaccion de la nave auxiliar de expediciones a clientes en la Parcela 61A y en la nueva nave dedicada
a la recepcion y almacenamiento de mercaderias y a la preparacion y envasado de juegos de juntas en
la Parcela 61B.

Almacenes de productos quimicos y residuos peligrosos, inflamables y no inflamables: Dana
Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza dispone de dos naves destinadas especificamente para el
almacenamiento de productos quimicos, inflamables y no inflamables, dotadas de las medidas
preventivas necesarias (cubetos y depodsito de retencion, extintores, instalaciéon anti-deflagrante,...)
para evitar y/o reducir los posibles riesgos derivados de su almacenamiento y manejo. Ambas
instalaciones disponen de las autorizaciones correspondientes. Adicionalmente se adquirieron en el
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2006 varias estanterias para barriles de instalacion en exteriores en los que se ubican residuos
peligrosos. Dicho almacenamiento esta realizado en chapa galvanizada y dispone de los pertinentes
cubetos de retencion frente a derrames. En 2018 se prepard una zona bajo cubierto entre las naves del
emplazamiento principal destinada a la recogida selectiva de aquellos residuos que se generan de
manera mas habitual, que también dispone de bandejas de contencién frente a derrames. Y se
prepararon dos zonas cubiertas con estanterias y bandejas de contencion en la parte posterior y lateral
del Almacén de materia prima para la recogida, pesaje y almacenamiento de diferentes tipos de
residuos; junto a las cuales se dispuso el almacenamiento en chapa galvanizada ya existente.

Depésitos de gases industriales: Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza dispone un tanque de
nitrégeno liquido refrigerado de 4.990 L, asi como botellines de 75 L de helio, oxigeno y diéxido de
carbono extra puro destinados a la maquina de corte por laser, nitrégeno para un horno de mufla de
recocido de anillas de cobre y argdn para un equipo de soldadura TIG en el area de matriceria y
mantenimiento. Asi mismo dispone de dos tanques de COz: refrigerado de capacidad util de 535 L para
las camaras de curado de la silicona QE.

Tras la evaluaciéon no se detectan aspectos ambientales significativos en este ambito en las situaciones
normales, anormales y de emergencia.

4.8.- Aspectos ambientales indirectos

Se entienden como tales aquellas actividades, productos y servicios de la empresa sobre los que Dana
Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza no tiene pleno control de la gestion, aunque puede influir en un grado
razonable, y que pueden generar impactos ambientales significativos. Suelen ser el resultado de la interaccién
entre la empresa y terceros, habiéndose identificado los siguientes:

Comportamiento ambiental de proveedores, transportistas y subcontratistas: referido al modo en
que pueden afectar a los elementos del sistema de gestién ambiental implantado tanto dentro como
fuera de las instalaciones de Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza. Evaluandose el nimero de
proveedores de materias primas y servicios, asi como los transportistas de materias primas y producto
qgue disponen de sistemas de gestién ambiental implantados o en fase de implantacion. Y al impacto
ambiental (no conformidades) que las actuaciones de las empresas subcontratadas puedan originar.
Residuos de envases y embalajes del producto puesto en el mercado: con relacion a las
exigencias del cliente con respecto a la definicidon de las caracteristicas del embalaje, la distribucion
comercial impone condiciones que influyen en el material de envasado y los habitos de los
consumidores finales. Aunque la definicion de los tipos y caracteristicas del envasado y embalaje
vienen determinados por el cliente (especialmente en el caso OEM), desde la planta es posible
proponer a éste el numero de piezas por cada unidad de envase (normas de embalaje), la no utilizacion
de envases superfluos y la incorporacién de materias primas que aumenten las posibilidades de
valoracion y reciclaje. Lo que permite optimizar el transporte del producto y minimizar la generacion de
los residuos de envases y embalajes que lo protegen hasta su uso.

Influencia en las emisiones de gases de combustion por fugas en el producto: las regulaciones
de emision mas estrictas (normativa EURO 1 a 6 para turismos y EURO | a VI para vehiculo pesado)
tienen una influencia decisiva en el desarrollo de los motores, ya que se van haciendo mas compactos
y se les exige un mayor rendimiento. Esto conduce a mayores temperaturas de los gases de escape y,
a su vez, mayores presiones de combustién. Por tanto, la tecnologia de sellado de las piezas ha de
garantizar el cumplimiento de la futura legislacion de emisiones que cada vez implica una mayor
eficiencia en los procesos de combustion y en los sistemas de disminucién de contaminantes, una tasa
reducida de fugas y menores emisiones de gases de escape.

Residuos del producto al final de su vida dtil: al tratarse de un producto destinado al recambio, las
caracteristicas de disefio, en cuanto a dimensiones se refiere, vienen fijadas por el fabricante original
del automdvil, en este sentido es posible minimizar los aspectos ambientales asociados a los materiales
empleados en el producto mediante la elecciéon de los mismos. La mejora de las propiedades fisicas y
de la composicion quimica de dichos materiales permite minimizar los impactos ambientales asociados
a las operaciones de gestion de residuos a que da lugar el producto al final de su vida util.

No aparecen aspectos ambientales significativos en este ambito tras su evaluacion en las situaciones
normales, anormales y de emergencia.
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5.- DESEMPENO DEL COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL

5.1.- Indicadores basicos de comportamiento ambiental

A continuacion se exponen los datos relativos al seguimiento y control que lleva a cabo Dana Automocién,
S.A. - Planta de Zaragoza de sus aspectos ambientales mas significativos.

Con objeto de facilitar su comprension y para evitar la acumulaciéon de datos en las gréficas, estos se han
reducido a los ultimos cinco afos, abarcando el periodo del 2020 al 2025. En cualquier caso, datos anteriores
a dicho periodo pueden consultarse en las Declaraciones Ambientales del centro de afos anteriores.

Los datos de la produccion anual global de la empresa expresada en toneladas (produccion fisica) de acuerdo
con lo establecido en el anexo IV del Reglamento (CE) n° 1221/2009 (modificado por el Reglamento (UE)
2017/1505 y el Reglamento (UE) 2018/2026) se indican en la siguiente tabla. Todos los indicadores de este
apartado estan relativizados a dichos datos de produccién anuales.

PRODUCCION FISICA ANUAL

ARO PRODUCCION | VARIACION ANO | VARIACION ANO

(Tm) ANTERIOR (%) ANTERIOR (Tm)
2021 2.208,989
2022 1.978,331 -10,44 -230,658
2023 2.050,975 +3,67 +72,644
2024 1.732,279 -15,54 -318,696
2025 1.597,582 7,78 -134,697

Durante el periodo 2021-2025 se observa una tendencia claramente descendente de la produccién fisica
anual, asociada a la progresiva disminucidon de las ventas del producto fabricado, en un contexto
condicionado por factores externos de caracter estructural. Entre las posibles causas identificadas destacan
la situacion del entorno econdmico general, asi como la incertidumbre derivada del proceso de transicion
del sector de la automocidn, caracterizada por la introduccién progresiva de la movilidad eléctrica y la
proximidad del cese regulado de la fabricacion de motores térmicos en Europa. El analisis interanual pone
de manifiesto disminuciones de la produccion en la mayoria de los ejercicios considerados, con la Unica
excepcion del afio 2023. No obstante, incluso en este caso, el volumen total de produccién se mantiene por
debajo del valor inicial de la serie correspondiente a 2021. El afio 2025 presenta el menor valor de
produccion de todo el periodo analizado, aunque se observa una cierta atenuacion en el descenso sostenido
del nivel de actividad.

En los siguientes apartados se detallan los resultados obtenidos para los diferentes indicadores ambientales
y Sus causas.

5.1.1.- Energia

Dana Automocion, S.A. no dispone de medios de producciéon propia de energia (eléctrica o térmica)
partiendo de fuentes de energia renovable (solar, edlica,...). A continuacion se indica el consumo de energia
global y desglosada para las diversas fuentes utilizadas: gas natural, energia eléctrica y gaséleo C, durante
los ultimos cinco anos, asi como los correspondientes indices ambientales relativos.

A pesar de la disminucion en la produccion fisica total anual en 2025 del -7,78% se ha incrementado
ligeramente el valor de consumo directo total de energia con respecto al afio anterior en +36,516 MWh
(+0,68%). Lo que ha originado que el consumo relativizado al valor de produccién fisica anual se haya
incrementado en un +9,17%.
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CONSUMO DIRECTO TOTAL DE ENERGIA (MWh)
ANO CONSUMO INDICE (MWh / Tm)
2021 6.931,444 3,138
2022 5.911,110 2,988
2023 5.497,519 2,680
2024 5.348,058 3,087
2025 5.384,574 3,370

i7) Consumo energético global por unidad funcional (Mwh / Tm).

CONSUMO DIRECTO TOTAL DE ENERGIA INDICE MA (USO DIRECTO TOTAL DE ENERGIA)
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No se informa sobre el indicador basico “Consumo total de energia renovable” debido a que la empresa no
produce energia renovable.

Para el calculo del consumo energia renovable comprada a proveedor, se ha hecho uso de los datos anuales
correspondientes a la empresa comercializadora de la energia electrica recogidos en el Sistema de Garantia
de Origen (GdO) y etiquetado de la electricidad extraidos de la web (https://gdo.cnmc.es) de la Comisién
Nacional de los Mercados y la Competencia (CNMC) y facturas de la empresa comercializadora. El Sistema
de Garantia de Origen (GdO) y etiquetado de la electricidad es un sistema mediante el cual la CNMC
garantiza que el origen de la energia eléctrica generada proviene de fuentes renovables o de sistemas de
alta eficiencia. Se utiliza el valor del etiquetado de electricidad restante de la empresa comercializadora
(Supplier Remaining Mix) que es el etiquetado de electricidad correspondiente a cada empresa
comercializadora, una vez detraidas las redenciones de garantias de origen efectuadas a sus clientes de
acuerdo a la la Circular 2/2021, de 10 de febrero, de la CNMC.

CONSUMO ENERGIA RENOVABLE COMPRADA® (MWh)
ANO CONSUMO INDICE (MWh / Tm)
2021 391,938 0,177
2022 149,915 0,076
2023 188,674 0,092
2024 198,458 0,115
2025 202,763 0,127

(*) Energia renovable: incluye hidraulica, hidroedlica, edlica, solar fotovoltaica,
solar térmica, otras renovables y residuos renovables.
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Para el calculo del porcentaje del consumo de energia del centro correspondiente a las fuentes renovables
(i9) se han utilizado los datos anuales de consumo directo total de energia y de consumo total de energia
renovable comprada. Su evaluacion en los Ultimos afios se recoge en la siguiente tabla y grafica.

i9) Porcentaje del consumo de energia del centro correspondiente a las
fuentes renovables (%).

ANO  |RENOVABLES (MWh)| TOTAL (MWh) | PORCENTAJE (%)
2021 391,938 6.931,444 5,65%
2022 149,915 5.911,110 2,54%
2023 188,674 5.497,519 3,43%
2024 198,458 5.348,058 3,71%
2025 202,763 5.384,574 3,77%
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A continuacién se hace un analisis mas detallado en funcion del tipo de energia utilizado: eléctrica, gas
natural y gasodleo C.

El descenso de la produccion fisica anual registrado en 2025 ha constituido el factor principal de la reduccién
del consumo de energia eléctrica en términos absolutos, que ha disminuido en -79,284 MWh (-1,92 %) con
respecto al afio anterior. A pesar de las medidas relacionadas desarrolladas en el Programa Ambiental 2025
(ver apartado 7.1) se ha producido un incremento del +6,33% respecto al 2024 en el consumo de energia
eléctrica relativizado al dato de produccidn, si bien el valor obtenido se mantiene en linea con la tendencia
de relativa estabilidad observada en afios anteriores.

El valor de consumo para el 2025 indicado en la siguiente tabla corresponde al valor conjunto del
emplazamiento principal (Parcelas 59-60) y a los emplazamientos de las naves auxiliares (Parcelas 61A y
61B - Naves 1B, 3, 4,5y 6).
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CONSUMO DE ENERGIA ELECTRICA (MWh)
ANO CONSUMO INDICE (MWh / Tm)
2021 5.157,074 2,335
2022 4.684,837 2,368
2023 4.492,238 2,190
2024 4.134,534 2,387
2025 4.055,250 2,538
CONSUMO DE ENERGIA ELECTRICA INDICE MA (USO DE LA ENERGIA ELECTRICA)
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El consumo total en 2025 de 4.055,250 MWh desglosado por emplazamiento ha sido de 3.794,358 MWh
(93,57% del total) en el emplazamiento principal (Parcelas 59-60) y 260,892 MWh (6,43% del total) en los
emplazamientos de las naves auxiliares (Parcelas 61A y 61B - Naves 1B, 3,4, 5y 6).

En lo referente al consumo de gas natural presenta un incremento del +9,02% (+85,360 MWh) con respecto
al 2024 y del +18,32% expresado en términos relativos a la produccion fisica anual. La mayor parte del
consumo se dirige a la produccién de calefaccion y agua caliente sanitaria, actividades dirigidas a asegurar
el confort del personal e independientes del proceso productivo. En el primero de los casos al tratarse de un
consumo estacional depende totalmente de las circunstancias meteorolégicas durante los meses de otofio
e invierno. En el segundo caso, ha sido necesario incrementar el consumo para asegurar el cumplimiento
de los nuevos requisitos sanitarios para la prevencién y el control de la legionelosis en relacion al
mantenimiento de la temperatura minima en el acumulador de agua caliente sanitaria y en los puntos finales
de uso (grifos).

CONSUMO GAS NATURAL (MWh)
ANO CONSUMO INDICE (MWh / Tm)
2021 1.550,540 0,702
2022 969,914 0,490
2023 780,467 0,381
2024 946,497 0,546
2025 1.031,857 0,646
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Por ultimo, en cuanto al consumo de gaséleo C se refiere se observa un incremento de +30,440 MWh
(+3.002 L), lo que supone un aumento en términos absolutos del +11,40% con respecto al 2024.
Nuevamente hay que tener en cuenta que el consumo viene determinado por el mayor 0 menor uso que
pueda darse a los equipos en funcién del grado de confort buscado y en total dependencia del gradiente de
temperatura exterior, al ir dirigido exclusivamente a la produccion aire caliente para calefaccion durante los
meses de otofio e invierno, asi como del volumen del recinto a calentar. Expresado en términos relativos a
la produccién el incremento observado es del +20,78%.

El consumo total en 2025 de 29.336 L desglosado por emplazamiento ha sido de 17.876 L (60,94% del total)
destinado al aerogenerador de la Nave 1 (Expediciones) de la Parcela 61A. Y se utilizaron 11.460 L (39,06%
del total) en el aerogenerador de la Nave 3 (Preparacion de juegos y almacén de mercaderias) de la Parcela
61B. Esta importante disparidad tiene su origen en la diferencia de eficiencia entre ambos equipos, al tratarse
en el primer caso de una tecnologia mas antigua y de menor rendimiento térmico.

El factor de conversion de litros a energia: 10,14 kWh / L para el gaséleo C, se ha tomado de la “Guia técnica
de contabilizacién de consumos” de la serie “Ahorro y Eficiencia Energética en Climatizacidon” del Instituto
para la Diversificacion y Ahorro de la Energia (IDAE).

CONSUMO GASOLEO C (MWh)
ANO CONSUMO INDICE (MWh / Tm)
2021 223,830 0,101
2022 256,359 0,130
2023 224,814 0,110
2024 267,027 0,154
2025 297,467 0,186
CONSUMO DE GASOLEO C INDICE MA (USO DEL GASOLEO C)
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5.1.2.- Materiales

El flujo masico anual de los principales materiales utilizados como materia prima para la produccién habitual
de Dana Automocién, S.A. - Planta de Zaragoza y sus correspondientes indices ambientales durante los
ultimos afos, se encuentran expuestos en las siguientes tablas.

CONSUMO MATERIAS PRIMAS (Tm)
MATERIAL 2021 2022 2023 2024 2025
Celulosa 27,739 20,442 17,191 19,932 17,994
Corcho 22,401 13,520 12,760 11,276 11,422
Caucho 1,354 0,753 1,321 0,819 0,945
Fieltro 0,413 0,404 0,354 0,256 0,242
Fibras J. Ligeras 70,022 54,705 50,736 43,072 43,672
Fibras Pantallas Térmicas 351,612| 363,649| 368,847| 346,122 317,888
Fibras J. Culata 105,983 94,829 60,803 59,655 60,533
Materiales Armados 428,175 433,270 275,141 295,226 298,926
Acero 2.636,594| 2.504,761| 2.422,399| 2.091,383| 1.852,801
Cobre 9,558 7,914 9,373 7,553 9,250
Laton 0,113 0,160 0,112 0,095 0,116
Aluminio 6,066 5,066 4,138 1,963 1,529
Carton 415,646| 392,727| 367,758 339,726 266,935
Madera 212,741 201,789| 158,092 161,540 113,295
Plastico 13,215 11,567 9,943 8,783 8,873
Acetona 0,297 0,297 0,316 0,297 0,316
Tolueno 2,619 2,444 1,921 1,571 1,397
Aceites y grasas para maquinaria 1,772 1,130 2,552 13,901 6,362

INDICE CONSUMO MATERIAS PRIMAS (Kg / Tm)

et | "5 | " | " | "
Celulosa 12,557 10,333 8,382 11,506 11,263
Corcho 10,141 6,834 6,221 6,509 7,150
Caucho 0,613 0,380 0,644 0,473 0,592
Fieltro 0,187 0,204 0,173 0,148 0,151
Fibras J. Ligeras 31,699 27,652 24,738 24,864 27,336
Fibras Pantallas Térmicas 159,173 183,816 179,840| 199,807| 198,981
Fibras J. Culata 47,978 47,934 29,646 34,437 37,890
Materiales Armados 193,833( 219,008 134,151 170,426 187,112
Acero 1.193,575( 1.266,098| 1.181,096( 1.207,301| 1.159,753
Cobre 4,327 4,000 4,570 4,360 5,790
Latén 0,051 0,081 0,055 0,055 0,073
Aluminio 2,746 2,561 2,018 1,133 0,957
Cartén 188,161 198,514 179,309| 196,115/ 167,087
Madera 96,307 101,999 77,081 93,253 70,917
Plastico 5,983 5,847 4,848 5,070 5,554
Acetona 0,134 0,150 0,154 0,171 0,198
Tolueno 1,186 1,236 0,937 0,907 0,874
Aceites y grasas para maquinaria 0,802 0,571 1,244 8,025 3,982

Como puede observarse en el histérico descrito en la tabla anterior de “Consumo de materias primas”, las
diferencias observadas en cuanto al consumo de materias primas en valores absolutos pueden considerarse
normales. No siendo asignables a otras causas mas alla de la amplia diferencia en cuanto a geometria de
las piezas y por tanto a las diversas necesidades de materiales para su fabricacion. Ademas de las
variaciones en los volumenes de produccion fisica (peso) correspondientes a cada tipo de producto
relacionado. De ahi que, debido en parte a la caida en la produccion fisica anual en 2025, se observen con
respecto al afio anterior, para los materiales destinados a los productos tradicionales (juntas de culata,
ligeras y escapes), reducciones en el consumo para los materiales de celulosa (-1,938 Tm), fieltro (-0,04
Tm) y aluminio (-0,434 Tm); y ligeros incrementos para los materiales de corcho (+0,146 Tm), caucho
(+0,126 Tm), latén (+0,021 Tm), fibras para juntas ligeras (+0,600 Tm) y juntas de culata (+0,878 Tm).
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Destacando como unicos incrementos destacables, en cuanto a cantidad se refiere, a los materiales
armados con +3,700 Tm (+1,25%) y cobre con +1,697 Tm (+22,47%). En cuanto a las fibras para pantallas
térmicas, destinadas al producto de mayor volumen en términos de produccion fisica (TAPS), se ha
registrado una reduccion de -28,234 Tm (-8,16%). Esta tendencia también se observa en el acero, que es
el material de mayor consumo al emplearse en casi la totalidad de los productos fabricados con la excepcion
de las juntas ligeras, habiéndose reducido en este caso en -238,582 Tm (-11,41%).
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Igualmente se hace uso de diéxido de carbono (COz2) para el curado de la silicona de serigrafia QE (ver
apartado 4.1), indicandose a continuacion su consumo con relacién al peso (Tm) de las piezas con este tipo
de serigrafia.

CONSUMO CO (Tm)
ANO CONSUMO | PESOPIEZAS | (*) INDICE (Tm/Tm)
2021 16,750 11,273 1,486
2022 13,400 8,863 1,512
2023 16,080 9,735 1,652
2024 11,390 6,572 1,733
2025 10,720 7,484 1,432

(*) Se utiliza para el calculo de los indices el peso de las piezas fabricadas que contienen en su
estructura la silicona de serigrafia QE.

CONSUMO DE CO2 INDICE MA (CONSUMO DE CO02)
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El uso de agua desionizada para la limpieza superficial de algunas referencias de juntas SLS y MLS (ver
apartado 4.5) en relacion con el peso (Kg) de las piezas sometidas a dicho proceso puede observarse en la
siguiente tabla.

CONSUMO AGUA DESIONIZADA (Kg)
ANO CONSUMO PIEZAS (Kg) (*) INDICE (Kg / Kg)
2021 21.170 5.221 4,055
2022 19.816 5.857 3,383
2023 26.674 7.041 3,788
2024 26.513 5.175 5,123
2025 21.207 7.333 2,892

(*) Se utiliza para el calculo de los indices el peso de las piezas fabricadas para las que se
emplea dicha materia prima

CONSUMO DE AGUA DESIONIZADA INDICE MA (USO DEL AGUA DESIONIZADA)
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Durante las fases de corte, troquelado, embuticidn y estampado del proceso productivo de piezas de
materiales metalicos (ver apartado 1.3) se aplican aceites evanescentes cuya finalidad es actuar como fluido
lubricante y refrigerante, permitiendo trabajar sobre el metal al reducir la friccién, previniendo el desgaste de
los utillajes y evitando asi la aparicion de defectos en las piezas.

i46) Consumo de liquidos para trabajar el metal por,
producto fabricado [kg (o I)/kg de producto acabado o de
piezas fabricadas]
ANO CONSUMO INDICE (Kg / Tm)
2021 13.236 5,992
2022 12.388 6,262
2023 14.688 7,161
2024 13.619 7,862
2025 12.915 8,084
CONSUMO DE ACEITES DE CORTE Y ESTAMPACION (Kg) INDICE MA (i46 ACEITES CORTE Y ESTAMPACION)
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14.000 13,236 13619 8,00 7,862
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5.1.3.- Agua

A continuacion se presentan los datos de consumo de agua de red en las instalaciones principales (Parcelas
59-60) y las naves auxiliares (Parcela 61A y Parcela 61B) de manera conjunta, asi como los
correspondientes indicadores ambientales relativos a los mismos.

Indicar que el uso de agua de red va destinada mayoritariamente al consumo humano y sanitario.
Observandose un incremento en el consumo del +8,89% (+190 m?) en términos absolutos y del +18,07%
relativizado a la produccion fisica con respecto al afo 2024. A pesar de la consecucion del objetivo
relacionado para las naves auxiliares establecido en el Programa Ambiental (ver apartado 7.1).

CONSUMO DE AGUA (m?)
ANO CONSUMO | INDICE (m*/ Tm)
2021 3.288 1,488
2022 2.267 1,146
2023 2.097 1,023
2024 2.138 1,234
2025 2.328 1,457

i25) Consumo de agua por unidad funcional (m3/ Tm).
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El consumo en 2025 desglosado por emplazamiento fue el siguiente: Parcelas 59-60 con 1.848 m?, Parcela
61A con 251 m?, Parcela 61B - Nave 1B con 43 m?, Parcela 61B - Nave 3 con 143 m?®y Parcela 61B - Nave
4 con 43 m3. Los emplazamientos en la Parcela 61B - Naves 5y 6 no disponen de abastecimiento de agua.

5.1.4.- Residuos

La cantidad total de residuos generada durante el afio 2025 corresponde a 1.198.804 Kg, lo que representa
una reduccion con respecto al 2024 en términos absolutos del -9,44% (-125.032 Kg) y del -1,83% en
términos relativos a la produccion fisica. A continuacion, se detallan las causas de las variaciones para cada
tipologia de residuo.

El citado descenso en la produccion fisica anual en 2025 (del -7,78% con -134,697 Tm) ha provocado una
reduccion del -10,57% (-132,346 Tm) en términos absolutos con respecto al afio anterior en la generacion
de residuos reciclables. Ademas, hay que tener en cuenta que 6.224 Kg (un 0,56% del total de residuos
reciclables) corresponden a chatarra férrica procedente de la gestion al final de su vida util de utillajes y
magquinaria obsoleta y por tanto no procedente del proceso productivo. Por ello, en términos relativos al peso
total del producto fabricado, se observa un ligero descenso del -3,04%, manteniéndose dentro del rango de
valores anuales habituales.

En cuanto a los residuos inertes con destino vertedero, actualmente compuestos unicamente por el residuo
“Recortes y piezas defectuosas con fibras y caucho”; se ha registrado un incremento absoluto del +17,59%
(+9,860 Tm) en comparacion con la cantidad gestionada en 2024. Este aumento se debe, en parte, al mayor
consumo de algunos de los principales materiales generadores de este residuo, como el corcho, el caucho
y las fibras de juntas de culata y ligeras. Como consecuencia, se ha producido un incremento relativo del
+28,13% en relacion con el peso del producto fabricado respecto al afio anterior. Por otro lado, los residuos
de tipo doméstico, tales como envases ligeros y restos de comida procedentes de las maquinas
expendedoras ubicadas en las areas de descanso (residuos urbanos “todo uno”), fueron gestionados
mediante el servicio de recogida de residuos de competencia municipal del Ayuntamiento de Zaragoza, con
un total de 17,560 Tm destinadas a su separacion y tratamiento en el Complejo para Tratamiento de
Residuos Urbanos de Zaragoza.

Finalmente, se han generado 12,776 Tm de residuos peligrosos, encontrandose dentro de la horquilla
habitual de 10 a 14 Tm en la cantidad anual generada en afios anteriores. En cualquier caso, supone una
reduccion en términos absolutos del -16,62% (-2,546 Tm) y del -11,11% en términos relativos al peso del
producto fabricado con respecto al 2024, debido en parte al descenso de la actividad en conjunciéon con las
medidas relacionadas introducidas en el Programa Ambiental (ver apartado 7.1). Cabe destacar que 8.100
Kg (el 63,40% sobre el total generado en 2025) corresponden al residuo de aceites usados provenientes de
la primera retirada planificada en tres de las seis prensas de la segunda linea automatizada de fabricacién
de TAPS de aislamiento directo. Este proceso comenzé en 2023 y se prevé que el cambio progresivo del
aceite hidraulico de todas las prensas de las tres lineas automaticas se complete en los préoximos afios. Si
se descuenta dicho valor, que distorsiona la cantidad generada habitualmente en los procesos de
produccion, el valor obtenido seria de tan solo 4,676 Tm.
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| GENERACION DE RESIDUOS (Tm) |
RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
Reciclables 1.600,585( 1.614,820| 1.448,861| 1.252,454| 1.120,108
Peligrosos y sanitarios 10,630 7,996 14,590 15,322 12,776
Inertes a vertedero 139,420 102,640 87,180 56,060 65,920
Totales 1.750,635| 1.725,456 | 1.550,631| 1.323,836| 1.198,804

INDICE GENERACION DE RESIDUOS (Tm / Tm)

RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
Reciclables 0,725 0,816 0,706 0,723 0,701
Peligrosos y sanitarios 0,005 0,004 0,007 0,009 0,008
Inertes a vertedero 0,063 0,052 0,043 0,032 0,041
Totales 0,793 0,872 0,756 0,764 0,750

i19) Generacion de residuos por unidad funcional (Tm / Tm).
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Atendiendo a los flujos a los que se destinan los residuos su distribucion en los ultimos afios seria la
siguiente:
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I RESIDUOS ENVIADOS A FLUJOS ESPECIFICOS (Tm)

DESTINO 2021 2022 2023 2024 2025
Reciclado 1.609,944 | 1.621,822| 1.462,729| 1.267,049| 1.132,296
Valorizacién energética 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Vertedero @ 140,560 103,634 87,902 56,787 66,508
Totales 1.750,504 | 1.725,456| 1.550,631| 1.323,836| 1.198,804

INDICE RESIDUOS ENVIADOS A FLUJOS ESPECIFICOS (Tm/Tm)

DESTINO 2021 2022 2023 2024 2025
Reciclado (" 0,729 0,820 0,713 0,731 0,709
Valorizacion energética 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Vertedero @ 0,064 0,052 0,043 0,033 0,042

(1) Operaciones de tratamiento final R01 a R11.
(2) Operaciones de tratamiento final D01 a D15.

i21) Residuos enviados a flujos especificos, incluidos el reciclado, la valorizacion energética y
el vertedero (Tm/ Tm).
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i21) Residuos enviados a flujos especificos, incluidos el reciclado, la valorizacién energética y el vertedero (Tm / Tm, % de residuos totales)

A continuacién se detallan las cantidades de residuos peligrosos generadas durante los Ultimos afios en
Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza, asi como sus correspondientes indices ambientales (Kg/ Tm):

| RESIDUOS PELIGROSOS (Kg) |
LER-RAEE (" |DESTINO @ RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
0801 11* R02 Disolventes no clorados (restos de siliconas, barnices e impregnacion) 3.002 2.198 2.572 2.017 1.673
14 06 03* R13 Disolvente no halogenado organico 35 E
13 02 08* R09 Aceites usados 3.800 1.800 8.700 9.700 8.100
15 02 02* RO1 Trapos impregnados con disolventes 1.470 1.896 1.527 1.352 1.462
15 02 02* D05 Trapos impregnados con aceites 289 501 332 462 403
12 01 09* R0O3 Taladrinas usadas 490 707 487 1.202 620
19 08 13* D05 Residuos de floculacién 191 0 179 0 0
1501 10* R04 Residuos de envases 499 338 359 265 297
20 01 21*-31* R06 Fluorescentes usados 0 0 156 25 36
15 02 02* D05 Material absorbente contaminado 321 0 211 0 185
0803 17 R12 Cartuchos de toner 96 0 E
1201 18* D05 Lodos de rectificado 334 486 0 265 0
18 01 03* D09 Residuos sanitarios 5,20 7,40 E
1501 11* R04 Sprays aerosoles agotados 98 63 32 34 0
20 01 23*-11* R04 Aparatos con CFC, HCGC, HC, NH3 (neveras) (P)27
16 06 01* RO4 Baterias agotadas (P)8
Totales 10.630 7.996 14.590 15.322 12.776

(E) Residuos peligrosos eliminados (no se generan).
(P) Residuos peligrosos generados de manera puntual.
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[ RESIDUOS PELIGROSOS (Kg / Tm) |
(ernce 0 [oesTo® o [ | o [ | o
08 01 11* R02 Disolventes no clorados (restos de siliconas, barnices e impregnacion). 1,359 1,111 1,254 1,164 1,047
14 06 03* R13 Disolvente no halogenado organico 0,016
13 02 08* RO9 Aceites usados 1,720 0,910 4,242 5,600 5,070
15 02 02* RO1 Trapos impregnados con disolventes 0,665 0,958 0,745 0,780 0,915
1502 02* D05 Trapos impregnados con aceites 0,131 0,253 0,162 0,267 0,252
12 01 09* R03 Taladrinas usadas 0,222 0,357 0,237 0,694 0,388
19 08 13* D05 Residuos de floculacion 0,086 0,000 0,087 0,000 0,000
1501 10* R04 Residuos de envases 0,226 0,171 0,175 0,153 0,186
20 01 21*-31* R06 Fluorescentes usados 0,000 0,000 0,076 0,014 0,023
1502 02 D05 Material absorbente contaminado 0,145 0,000 0,103 0,000 0,116
08 03 17 R12 Cartuchos de toner 0,043 0,000
1201 18* D05 Lodos de rectificado 0,151 0,246 0,153 0,000
18 01 03* D09 Residuos sanitarios 0,002 0,004
1501 11* R04 Sprays aerosoles agotados 0,044 0,032 0,016 0,020 0,000
20 01 23*-11* R04 Aparatos con CFC, HCGC, HC, NH3 (neveras) 0,013
16 06 01* R04 Baterias agotadas 0,004

i20) Generacion de residuos peligrosos por unidad funcional (Kg / Tm).

O Clasificacion de los residuos de acuerdo con la Decisién 955/2014 de la Comision de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la
Decision 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo. Para
la clasificacion de los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (RAEE) segin emplean los codigos LER-RAEE (de 8 digitos) recogidos
en el Anexo VIl del Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, por el que se modifican el Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas
y acumuladores y la gestion ambiental de sus residuos, y el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos
y electronicos.

@ Tratamiento final del residuo: operaciones de eliminacion (D) y de valorizacion (R) sin desglosar segun los Anexos Il y Il de la Ley
7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

RESIDUOS PELIGROSOS - ANO 2025 (12,776 Tm)
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RESIDUOS PELIGROSOS TRATAMIENTO - ANO 2025
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Los residuos sanitarios especificos y citostaticos (cortantes y punzantes de tipo Ill) procedian del servicio
médico de la empresa que tuvo que ser suspendido a finales del 2022.

Debido a una averia sin posibilidad de reparacion fue necesario gestionar una nevera de pequefo tamafo
que contenia gas refrigerante peligroso en base HC. De ahi que se procediera a su gestion como residuo
peligroso para lo que se formalizo el correspondiente contrato de tratamiento con gestor autorizado para el
codigo LER-RAEE 20 01 23*-11* (Frigorificos, congeladores y otros equipos refrigeradores. Aparatos con
CFC, HCFC, HFC, HC, NH3).

Asi mismo, también fue necesario gestionar varias baterias de pequefio tamafno procedentes de un equipo
elevador manual, formalizando como en el caso anterior el correspondiente contrato de tratamiento con
gestor autorizado para el cédigo LER 16 06 01* (Baterias de plomo).

Dichas actuaciones se llevaron a cabo en el uUltimo mes del 2023. Todos estos casos corresponden a
situaciones puntuales y por tanto no habituales en relacién a las actividades y proceso productivo de la
empresa.

Como parte del proceso productivo se generan una serie de residuos los cuales dadas sus caracteristicas
pueden ser reciclados externamente, de este modo es posible volver a incorporarlos al proceso en forma de
materias primas. Los indices de los residuos reciclables estan expresados en (Kg / Tm).

[ RESIDUOS RECICLABLES (Tm)

LER-RAEE | DESTINO @ RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
120103 R04 Aluminio 4,171 3,165 3,241 1,089 2,200
120103 R04 Laton 0,112 0,135 0,141 0,087 0,220
120103 R04 Cobre 4,816 3,295 5,854 2,329 3,663
150101 R03 Papel y cartdn 105,660 104,240 99,500/ 86,900 81,780
120101 R04 Recortes de acero 602,812| 615,300/ 570,500 490,452| 442,600
120101 R04 Recortes de acero inoxidable 434,645| 418,214 419,839| 366,754| 282,403
120101 R04 Recortes de material armado 378,420 340,460 263,000| 241,280 249,740
150103 R03 Madera 55,560| 43,160| 64,640 44,460 39,580
120101 R04 Chatarra férrica de maquinaria e instalaciones 11,600 85,002 12,380 9,589 6,224
150102 R03 Envases de plastico 0,245 0,156 7,734 7,360 8,976
1501 04 R04 Envases metélicos 0,192 0,223 0,192 0,350 0,182
1501 05 R04 Envases compuestos 1,408 1,034 1,460 1,804 1,540

20 01 36-23 RO3/R04 |RAEE (Monitores y pantallas LED FR2) 0,084 0,032 0,022 0,000 0,080
20 01 36-32 RO3/R04 |RAEE (Lamparas LED FR3) 0,000 0,000 0,258 0,000 0,460
20 01 36-42 RO3/R04 |RAEE (Grandes aparatos FR4) 0,636 0,000 0,000 0,000 0,000
20 01 36-52 RO3/R04 |RAEE (Pequefios aparatos FR5) 0,224 0,404 0,000 0,000 0,280
20 01 36-62 RO3/R04  |RAEE (Aparatos de informatica y telecomunicaciones pequefios FR6) 0,100 0,000 0,180

Totales 1.600,585( 1.614,820( 1.448,861| 1.252,454| 1.120,108
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El valor desagregado para el 2025 del residuo “Recorte de acero inoxidable” es el siguiente: inoxidable
ferritico con 55,860 Tm e inoxidable austenitico con 226,543 Tm.

INDICE RESIDUOS RECICLABLES (Kg/ Tm)

LER-RAEE " [ DESTINO @ RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
120103 R04 Aluminio 1,888 1,600 1,600 0,629 1,377
120103 R04 Laton 0,051 0,068 0,068 0,050 0,138
120103 R04 Cobre 2,180 1,666 1,666 1,344 2,293
150101 R03 Papel y cartén 47,832 52,691 52,691 50,165 51,190
120101 R04 Recortes de acero 272,890\ 311,020 311,020 283,125| 277,044
120101 R04 Recortes de acero inoxidable 196,762 211,397 211,397| 211,718| 176,769
120101 R04 Recortes de material armado 171,309| 172,095 172,095| 139,285 156,324
150103 R03 Madera 25,152 21,816 21,816| 25,666 24,775
120101 R04 Chatarra férrica de maquinaria e instalaciones 5,251 42,967 42,967 5,535 3,896
1501 02 R03 Envases de plastico 0,111 0,079 0,079 4,249 5,618
1501 04 R04 Envases metalicos 0,087 0,113 0,113 0,202 0,114
1501 05 R04 Envases compuestos 0,637 0,523 0,523 1,041 0,964

20 01 36-23 RO03/R04 |RAEE (Monitores y pantallas LED FR2) 0,038 0,016 0,016 0,000 0,050
20 01 36-32 RO3/R04 |RAEE (Lamparas LED FR3) 0,000 0,000 0,000 0,000 0,288
20 01 36-42 RO3/R04 |RAEE (Grandes aparatos FR4) 0,288 0,000 0,000 0,000 0,000
20 01 36-52 RO03/R04 |RAEE (Pequefios aparatos FR5) 0,101 0,204 0,204 0,000 0,175
20 01 36-62 R0O3/R04 |RAEE (Aparatos de informatica y telecomunicaciones pequefios FR6) 0,049 0,000 0,113

() Clasificacion de los residuos de acuerdo con la Decision 955/2014 de la Comision de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la
Decisiéon 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo. Para
la clasificacion de los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) segun emplean los cédigos LER-RAEE (de 8 digitos) recogidos
en el Anexo VIl del Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, por el que se modifican el Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas
y acumuladores y la gestion ambiental de sus residuos, y el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos

y electronicos.

@ Tratamiento final del residuo: operaciones de eliminacion (D) y de valorizacion (R) sin desglosar segln los Anexos Il y Ill de la Ley
7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

0,
Chatarra férrica de maquinaria e instalaciones
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En lo referente a los residuos industriales con destino vertedero el histérico de datos desagregado por tipo
de residuo es el siguiente:

| RESIDUOS INDUSTRIALES CON DESTINO VERTEDERO (Tm) |

LER (™ DESTINO @ RESIDUO 2021 2022 2023 2024 2025
1501 02 D05 Plasticos de envases y embalajes 36,340 41,720 12,460 0,000 0,000
12 01 99 D05 Recortes con fibras y caucho 103,080 60,920 74,720 56,060 65,920

Totales 139,420 102,640 87,180 56,060 65,920

(™ Clasificacion de acuerdo con la Decision 955/2014 de la Comision de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la Decisién
2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo.

@ Tratamiento final del residuo: operaciones de eliminacion (D) y de valorizacién (R) sin desglosar segun los Anexos Il y Ill de la Ley
7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

5.1.5.- Uso del suelo (biodiversidad)

El emplazamiento principal ocupa un total de 14.615 m?, en dos parcelas contiguas en propiedad situadas
en el poligono industrial de Malpica (Parcelas 56-90). La superficie construida es de 9.306 m?, dividida
actualmente en cuatro naves de produccion (Naves 1, 2, 3 y 4). Los restantes 5.309 m? se encuentran
asfaltados para viales y aparcamientos, quedando como zona ajardinada la entrada principal.

La Nave 1 esta destinada a la fabricacion y envasado de la familia de productos: juntas de escape, juntas
de escape SLS (Single Layer Steel) y MLS (Multi Layer Steel), juntas de culata de material armado y juntas
de culata MLS (Multi Layer Steel). En dicha nave pueden distinguirse las siguientes zonas: oficinas,
vestuarios, taller de matriceria y mantenimiento, produccién y envasado, area de serigrafia con
fluorelastomero (FKM) de algunas referencias de SLS (Single Layer Steel) y MLS (Multi Layer Steel) en
aceros inoxidables sin recubrir y zona ATEX (atmdsfera explosiva) que alberga la maquinaria en la que se
realiza la aplicacion de tratamientos superficiales con disolventes organicos.

En las Naves 2 y 3 estan instaladas tres lineas automatizadas para la producciéon de pantallas térmicas
TAPS (Thermal Acoustical Protective Shield) de aislamiento directo (material BITEC). En la Nave 3 también
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se ubican los vestuarios, oficinas, comedor, salas de reuniones y una sala de formacién. La Nave 4 esta
destinada a la fabricacion de las familias de productos: juntas ligeras y pantallas térmicas (TAPS) en material
de sandwich (ReTEC: compuesto por dos laminas exteriores de diferentes aceros con una lamina de
material de fibra en el interior). Disponiendo de un area de almacenamiento de utillajes (troqueles) para
juntas ligeras.

Ademas se dispone de dos emplazamientos auxiliares en régimen de alquiler. Uno con una superficie de
7.289 m? ubicado igualmente en el poligono industrial Malpica (Parcela 61A), en el que se sitian dos naves
interconectadas que ocupan en su conjunto una superficie construida de 5.054 m?, destinadas una de ellas
a la preparacion de expediciones a clientes, oficinas y vestuarios (Nave 1) y la otra al almacenaje de materia
prima (Nave 2). Y otro con cinco naves interconectadas, con una superficie construida en conjunto de 5.788
m? ubicado igualmente en el poligono industrial Malpica (Parcela 61B). Destinada una de ellas a la recepcion
y almacenamiento de mercaderias y a la preparacion y envasado de juegos de juntas (Nave 3). Otra utilizada
como almacén auxiliar para dar soporte cuando asi se requiere por necesidades de espacio tanto al
almacenamiento de materias primas, mercaderias y producto terminado (Nave 6). Otras dos destinadas al
almacenamiento de producto terminado (pantallas térmicas TAPS) y expediciones (envio de pedidos) a
clientes de primer equipo (Naves 4 y 5). Y la ultima que alberga las actividades de resmado de rollos de
acero, materiales en base fibra de aramida y material armado, asi como la preparacion del material armado
base (Nave 1B) (ver apartado 1.2, fases 1 a 4).

PARCELA 59-60 PARCELA 61A PARCELA 61B

NAVE 1

Plano con las instalaciones en 2024

La ocupacion del suelo en relacion a la superficie Gtil construida de los edificios que han sido arrendados
progresivamente en funcién de las necesidades de crecimiento de la empresa (ver apartado 1.1) puede
observarse en las siguientes graficas.

USO TOTAL DEL SUELO (m?)
ANO SUPERFICIE INDICE (m?/ Tm)
2021 26.373 11,939
2022 28.180 14,244
2023 28.180 13,740
2024 28.180 16,268
2025 28.180 17,639
USO TOTAL DEL SUELO INDICE MA (USO TOTAL DEL SUELO)
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Un “area sellada” es cualquier area cuya capa de suelo original se ha cubierto (como carreteras), haciéndola
impermeable. En este caso se considera aquella superficie pavimentada.

SUPERFICIE SELLADA TOTAL (m?)
ANO SUPERFICIE | INDICE (m?/Tm)
2021 26.112 11,821
2022 27.918 14,112
2023 27.918 13,612
2024 27.918 16,117
2025 27.918 17,475
SUPERFICIE SELLADA TOTAL INDICE MA (SUPERFICIE SELLADA TOTAL)
32.000 20
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Un “area orientada segun la naturaleza” es un area dedicada principalmente a la conservacion o restauracion
de la naturaleza. Las areas orientadas segun la naturaleza pueden estar situadas en el centro e incluir
tejados, fachadas, drenajes u otros elementos que hayan sido disefados, adaptados o gestionados a fin de
promover la biodiversidad. En este caso se han considerado las zonas ajardinadas en todos los
emplazamientos en propiedad o régimen de alquiler. Indicar que Dana Automocién, S.A. - Planta de
Zaragoza no dispone de areas orientadas segun la naturaleza situadas fuera del centro de la organizacion.
Para el célculo de la superficie orientada segun la naturaleza se ha hecho uso de la herramienta de medicion
de areas del Visor 2D del Instituto Geografico de Aragon (IGEAR) (https://idearagon.aragon.es/portal/).

SUPERFICIE TOTAL EN EL CENTRO
ORIENTADA SEGUN LA NATURALEZA (m?)
ANO SUPERFICIE | INDICE (m?/Tm)
2021 261 0,118
2022 261 0,132
2023 261 0,127
2024 261 0,151
2025 261 0,164
SUPERFICIE TOTAL CENTRO ORIENTADA NATURALEZA INDICE MA (SUPERFICIE TOTAL CENTRO ORIENTADA NATURALEZA)
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5.1.6.- Emisiones

Como principales fuentes de emision de gases de efecto invernadero se identifican las calderas de
combustion destinadas a calefaccién y al calentamiento de agua sanitaria, asi como el Termoreactor para
la depuracion de COV'’s procedentes de las lineas de tratamiento superficial, que hacen uso de gas natural
como combustible. También los aerogeneradores destinados a calefaccidon que utilizan gaséleo C como
combustible. Y los vehiculos de empresa: 1 turismo que utiliza gasolina (E5) y 2 furgonetas que utilizan
gasoleo A (B7). Indicar finalmente que se hace un uso industrial del CO2 para acelerar el curado de serigrafia
QE (ver apartado 5.2.2).

Para efectuar los calculos de emision de CO:2 equivalente en instalaciones fijas se ha hecho uso de los
consumos de gas natural y gasoéleo C de los ultimos cinco afios (ver apartado 5.2.1) y se ha utilizado la
metodologia y Factores de Emision (FE) y Poder Calorifico Inferior (PCI) para la combustiéon estacionaria
por tipo de combustible que se incluyen en las distintas ediciones del Inventario Nacional de Gases de Efecto
Invernadero (1990-2024) Edicién 2026. Para los calculos del afio 2025 se ha utilizado la Calculadora de
huella de carbono de organizacién - Alcance 1+2 (Versién 32 de 07/05/2026) elaborada por el Ministerio
para la Transicion Ecoldgica y el Reto Demografico (MITERD). Las emisiones anuales totales estan
expresadas en toneladas equivalentes de COz, incluyendo las emisiones de CO2, CH4 y N20.

EMISIONES DE CO2e (Tm) DEBIDAS AL
USO DE GAS NATURAL

ANO | CONSUMO (kWh) EMISION
2021 1.550.540 282,89
2022 969.914 176,96
2023 780.467 142,39
2024 946.497 172,68
2025 1.031.857 188,26
EMISIONES DE CO2. (Tm) DEBIDAS AL

USO DE GASOLEO C

ANO CONSUMO (L) EMISION
2021 22.074 63,97
2022 25.282 68,79
2023 22171 60,33
2024 26.334 76,32
2025 29.336 85,02

Partiendo de los valores calculados anteriormente se detallan a continuacién las cantidades estimadas de
emision de COz equivalente (incluye CO2, CH4 y N20) en los equipos de combustion fijos durante los dltimos
afios en Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza, asi como sus correspondientes indices ambientales
(Tm/Tm).

EMISIONES DE COze (Tm) EN INSTALACIONES FIJAS
ANO EMISION INDICE (Tm / Tm)
2021 346,86 0,157
2022 245,75 0,124
2023 202,72 0,099
2024 249,00 0,144
2025 273,28 0,171
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Para efectuar los calculos de emisiéon de CO:z equivalente correspondientes a las emisiones fugitivas de los
equipos de refrigeracion y/o climatizacion que utilizan gases refrigerantes fluorados se han utilizado las
cantidades indicadas por los mantenedores autorizados en los correspondientes registros de control de
fugas y se ha hecho uso de los Potenciales de Calentamiento Atmosférico (PCA) que se indican en el
Capitulo 7 del Sexto Informe de Evaluacion del IPCC (Reglamento (UE) 2024/573). Indicar que dichos
Potenciales de Calentamiento Atmosférico (PCA) para el afo 2025 pueden encontrarse en la Calculadora
de huella de carbono de organizacion - Alcance 1+2 (Version 32 de 07/05/2026) elaborada por el Ministerio
para la Transicion Ecoldgica y el Reto Demografico (MITERD).

EMISIONES DE COze (Tm) DEBIDAS A FUGAS GAS REFRIGERANTE FLUORADO
ANO GAS CANTIDAD (Kg) PCA™ EMISION
2021 R410A 27,80 1.923,50 53,47
2021 R407C 9,50 1.624,21 15,43
2022 R410A 12,00 1.923,50 23,08
2022 R407C 10,50 1.624,21 17,05
2023 R134A 5,00 1.530,00 7,65
2023 R410A 35,50 2.256,00 80,09
2024 R407C 4,50 1.908,00 8,59
2025 R410A 47,50 2.256,00 107,16

(1) Potenciales de Calentamiento Atmosférico:
Anteriores a 2023 los indicados en el Capitulo 8 del Quinto Informe de Evaluacién del IPCC.
A partir del 2023 los indicados en el Capitulo 7 del Sexto Informe de Evaluacién del IPCC.

EMISIONES DE COze (Tm) DEBIDAS A FUGAS DE
GASES REFRIGERANTES FLUORADOS

ARO EMISION EMISION (Tm / Tm)
2021 68,90 0,031
2022 40,13 0,020
2023 87,74 0,043
2024 8,59 0,005
2025 107,16 0,067
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Para efectuar los calculos de emisién de CO:2 equivalente en los desplazamientos de los vehiculos de
empresa se ha hecho uso de los consumos de gasoleo A (B7) y gasolina (E5), utilizandose la metodologia
y Factores de Emision (FE) y Poder Calorifico Inferior (PCI) de los combustibles de los vehiculos que se
incluyen en las distintas ediciones del Inventario Nacional de Gases de Efecto Invernadero (1990-2024)
Edicion 2026. Para los calculos del afio 2025 se ha utilizado la Calculadora de huella de carbono de
organizacion - Alcance 1+2 (Version 32 de 07/05/2026) elaborada por el Ministerio para la Transicion
Ecologica y el Reto Demografico (MITERD). Las emisiones anuales totales estan expresadas en toneladas
equivalentes de COz, incluyendo las emisiones de CO2, CHs4 y N20O.

EMISIONES DE COze (Tm) DEBIDAS AL USO DE VEHICULOS
ANO COMBUSTIBLE CONSUMO (L) EMISION
2021 B7 1.735 4,35
2022 B7 1.167 2,92
2023 B7 850 2,13
2024 B7 597 1,50
2024 ES5 170 0,38
2025 B7 762 1,91
2025 E5 74 0,17
EMISIONES DE COz2e (Tm) DEBIDAS AL
USO DE VEHICULOS

ANO EMISION INDICE (Tm / Tm)

2021 4,35 0,0020

2022 2,92 0,0015

2023 2,13 0,0010

2024 1,88 0,0011

2025 2,07 0,0013

EMISIONES DE CO2e USO VEHICULOS
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Para efectuar los calculos de emision indirectas de CO:2 equivalente (emisiones de la generacion de la
electricidad adquirida y consumida por la empresa) se ha hecho uso de los datos de consumo de energia
eléctrica de los ultimos cinco afos (ver apartado 5.2.1) y se han utilizado los Factores de Emisién (FE)
anuales correspondientes a la empresa comercializadora de la energia electrica recogidos en el Sistema de
Garantia de Origen (GdO) y etiquetado de la electricidad extraidos de la web (https://gdo.cnmc.es) de la
Comisién Nacional de los Mercados y la Competencia (CNMC). Indicar que dichos Factores de Emision (FE)
también pueden encontrarse en la Calculadora de huella de carbono de organizacion - Alcance 1+2 (Versién
32 de 07/05/2026) elaborada por el Ministerio para la Transicién Ecolégica y el Reto Demografico (MITERD).

EMISIONES DE COze (Tm) INDIRECTAS USO ENERGIA ELECTRICA
ANO CONSUMO (kWh) | FEM (KgCO2/kWh) EMISION
2021 5.157.074 0,253 1.304,74
2022 4.684.837 0,272 1.274,28
2023 4.492.238 0,259 1.163,49
2024 4.134.534 0,283 1.170,07
2025 4.055.250 0,258 1.046,25

(1) Factor de emision.

Partiendo de los valores calculados anteriormente se detallan a continuacion las cantidades estimadas de
emision de CO:2 equivalente indirectas por el uso de la energia eléctrica adquirida y consumida por la
empresa durante los ultimos afos en Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza, asi como sus
correspondientes indices ambientales (Tm / Tm).

EMISIONES DE COze (Tm) INDIRECTAS
USO ENERGIA ELECTRICA
ANO EMISION INDICE (Tm / Tm)
2021 1.304,74 0,591
2022 1.274,28 0,644
2023 1.163,49 0,567
2024 1.170,07 0,675
2025 1.046,25 0,655
EMISIONES DE CO2e INDIRECTAS INDICE MA (EMISIONES DE CO2e INDIRECTAS)
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Los datos de las emisiones totales de CO2 de Alcance 1 (emisiones directas) y Alcance 2 (emisiones
indirectas por la compra de electricidad y otras energias) han sido obtenidos con las distintas versiones de
la Calculadora de huella de carbono de organizacion - Alcance 1+2 elaborada por el Ministerio para la
Transicion Ecolégica y el Reto Demografico (MITERD), comprendiendo los siguientes datos presentados en
las tablas y gréficas en este mismo apartado.

Las emisiones directas (Alcance 1) comprenden:
« Consumo de gas natural como combustible en instalaciones fijas.
« Consumo de gasdleo C como combustible en instalaciones fijas.
« Emisiones fugitivas de gases refrigerantes fluorados en equipos de climatizacién y otros.
« Consumo de combustibles (diésel y gasolina) en vehiculos.

Las emisiones indirectas (Alcance 2) comprenden:
o Compray uso de energia eléctrica.
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EMISIONES DE COze (Tm) TOTALES
ALCANCE 1+2
ANO EMISION INDICE (Tm / Tm)
2021 1.724,85 0,781
2022 1.563,09 0,790
2023 1.456,09 0,710
2024 1.429,54 0,825
2025 1.428,76 0,894
EMISIONES TOTALES DE CO2e (ALCANCE 1+2) INDICE MA (EMISIONES TOTALES DE CO2e. ALCANCE 1+2)
2.000 1,00
0,894
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Para efectuar los calculos de emision de NOx se ha hecho uso de los consumos de gas natural y gaséleo C
de los ultimos cinco afos (ver apartado 5.2.1) y se han utilizado los Factores de emisién (FE) para el Sector
institucional o comercial de la Guia de calculo de emisiones de contaminantes a la atmosfera 2013 del
Departamento de Territorio y Sostenibilidad de la Generalitat de Catalufia que a su vez parte de los factores
recogidos en la Air pollutant emission inventory guidebook 2013 de la Agencia Europea del Medio Ambiente.

EMISIONES DE NOx (Kg) DEBIDO AL USO DEL GAS NATURAL
ANO | CONSUMO (kWh) | CONSUMO™ (m®) | FE® (gNOx/m®)| EMISION
2021 1.550.540 131.835 2,85 375,73
2022 969.914 83.362 2,85 237,58
2023 780.467 66.838 2,85 190,49
2024 946.497 81.082 2,85 231,08
2025 1.031.857 88.498 2,85 252,22

(1) El dato de gas natural en unidades masicas (m®) se ha extraido directamente de las facturas

proporcionadas por la empresa comercializadora.
(2) Factor de Emision.

La densidad a 15°C del Gasdleo de calefaccion (clase C) de 900 Kg/m?® (0,900 Kg/L) se encuentra
especificada en el Real Decreto 1088/2010, de 3 de septiembre por el que se modifica el RD 61/2006, de
31 de enero en lo relativo a las especificaciones técnicas de gasolinas, gasoleos, utilizacion de
biocarburantes y contenido de azufre de los combustibles para uso maritimo.

EMISIONES DE NOx (Kg) DEBIDO AL USO DEL GASOLEO C
ANO CONSUMO (L) | CONSUMO™ (Kg) | FE® (gNOx/Kg)] EMISION
2021 22.074 19.866,60 21,75 432,10
2022 25.282 22.753,80 21,75 494,90
2023 22171 19.953,90 2175 434,00
2024 26.334 23.700,60 21,75 515,49
2025 29.336 26.402,40 21,75 574,25

(1) La conversioén de unidades de volumen (L) de gaséleo C a unidades de peso (Kg) se ha realizado
multiplicando por su densidad de 0,900 Kg/L.
(2) Factor de Emision.

Partiendo de los valores calculados anteriormente se detallan a continuacién las cantidades estimadas de
emision de NOx en las instalaciones fijas de combustion durante los ultimos afios en Dana Automocion, S.A.
- Planta de Zaragoza, asi como sus correspondientes indices ambientales (Kg / Tm).
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EMISIONES DE NOx (Kg) EN INSTALACIONES FIJAS
ANO EMISION INDICE (Kg / Tm)
2021 807,83 0,366
2022 732,48 0,370
2023 624,49 0,304
2024 746,57 0,431
2025 826,47 0,517

INDICE MA (EMISIONES DE NOXx)

EMISIONES DE NOx 0,60

1.000
0,517

0.50
80783 826,47
800
732,48 746,57 0431
040 o366 0,370
624,49 -
600 £ 0,304
5 3 0%
5 —
400
0.20
200 0.10
0.00
0 2021 2022 2023 2024 2025
2021 2022 2023 2024 2025

B Ao
ANO

5.2.- Indicadores especificos de comportamiento ambiental

5.2.1.- Indicadores sectoriales especificos pertinentes

El 18 de Enero de 2019 se publicaba en el Diario Oficial de la Unién Europea (L 17/58) la Decision (UE)
2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018, relativa al documento de referencia sectorial sobre las
mejores practicas de gestion medioambiental, los indicadores sectoriales de comportamiento
medioambiental y los parametros comparativos de excelencia para el sector de la fabricacion de automéviles
en el marco del Reglamento (CE) n® 1221/2009.

Posteriormente el 15 de Noviembre de 2021 se publicaba en el Diario Oficial de la Unién Europea (L 420/55)
la Decision (UE) 2021/2053 de la Comisién de 8 de noviembre de 2021 relativa al documento de referencia
sectorial sobre las mejores practicas de gestibn medioambiental, los indicadores de comportamiento
medioambiental y los parametros comparativos de excelencia para el sector de la fabricacion de productos
metélicos a los efectos del Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo.

Ambos documentos de referencia sectorial (DRS) son de aplicacién para el codigo NACE: Fabricaciéon de
otros componentes, piezas y accesorios para vehiculos de motor (29.32).

El objetivo de estos documentos de referencia sectorial (DRS) consiste en ayudar a todas las organizaciones
que operan en el sector de la fabricacion de automoviles (incluidos los fabricantes de piezas y componentes)
y de productos metalicos a centrarse en los aspectos ambientales mas relevantes, tanto directos como
indirectos, y a encontrar la informacion relativa a las mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM),
los indicadores de comportamiento medioambiental especificos del sector que sean adecuados para medir
su comportamiento en la materia y, si procede, los parametros comparativos de excelencia.

De conformidad con el Reglamento (CE) n® 1221/2009, las organizaciones registradas en el EMAS deben
tener en cuenta los DRS en el desarrollo y aplicacion del sistema de gestion ambiental (SGA) y al preparar
la declaracion medioambiental. En este sentido se han tenido en cuenta los indicadores, mejores practicas
de gestion medioambiental y los parametros comparativos de excelencia propuestos en los DRS que se han
considerado pertinentes en funcion de los aspectos ambientales significativos identificados por la empresa,
asi como de los aspectos técnicos y financieros.
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A continuacion se especifican los indicadores, parametros comparativos y mejores practicas de gestion
medioambiental (MPGM) que han sido considerados pertinentes tras su analisis por la empresa para mejorar
su comportamiento medioambiental, haciendo referencia cuando sea el caso al correspondiente apartado
de la presente Declaracion Ambiental. En cada uno de estos elementos se han referenciado igualmente los
correspondientes cédigos y denominacion de las secciones recogidas en los DRS para facilitar su
trazabilidad con dicho documento.

Los indicadores sectoriales especificos considerados pertinentes por la empresa tras su evaluacién son los
siguientes.

Apartado Indicador basico

(1) i i (2)
e Izlieze i e el Declaracion Ambiental EMAS asociado @

3.2.2. Aumento de la eficiencia de los procesos que consumen energia

3 i7)  Consumo energético global por unidad funcional (Mwh / 51.1 Eficiencia energética.
Tm).

3.2.3. Uso de energias renovables y alternativas

5 i9) Porcentaje del consumo de energia del centro 51.1 Eficiencia energética.
correspondiente a las fuentes renovables (%).

3.3.1. Prevencioén y gestion de los residuos

11 i19) Generacion de residuos por unidad funcional (Tm/ Tm). 514 Residuos.
i20) Generacion de residuos peligrosos por unidad funcional 514 Residuos.

(Kg/ Tm).
13 i21) Residuos enviados a flujos especificos, incluidos el 514 Residuos.

reciclado, la valorizacion energética y el vertedero (Kg /
Tm, % de residuos totales).

3.4.1. Estrategia y gestion del consumo de agua

14 i25) Consumo de agua por unidad funcional (m3®/ Tm). 51.3 Agua.

3.6.1. Fomento de mejoras medioambientales a lo largo de la cadena de valor

20 i46) Proporcion de proveedores (directos) de nivel 1 (por 5.21 Eficiencia energética
nimero o por presupuesto o valor de compra) que Eficiencia en el uso de
cumplen las normas exigidas segun auditorias internas o materiales.
externas (%).

Agua
Residuos.

Biodiversidad.
Emisiones.

(1) Indicadores clave de comportamiento medioambiental para el sector de la fabricacién de automdviles de acuerdo a la seccion 5 del Anexo de la Decision (UE)
2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018.

(2) Indicadores sectoriales de comportamiento medioambiental para el sector de la fabricacién de automéviles de acuerdo a la seccién 3 del Anexo de la Decisién
(UE) 2019/62 de la Comisién de 19 de diciembre de 2018.

(3) Los indicadores basicos EMAS figuran en el anexo IV del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 (seccién C, punto 2) modificado por el Reglamento (UE) 2018/2026.

Agrupacion de indicadores de acuerdo a las subsecciones de la seccién 3 del Anexo de la Decision (UE) 2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018.
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Apartado Indicador basico

) : i (2
e LGy s Declaracién Ambiental EMAS asociado

3.1.1. Aplicacion de métodos eficaces de gestion medioambiental

1 i3) Consumo de energia en el centro [kWh/kg de producto 5.1.1 Eficiencia energética.
acabado o de piezas fabricadas] (expresado en Mwh /
Tm).
i4)  Emisiones de gases de efecto invernadero de los ambitos 5.1.6 Emisiones.

1,2y 3 (kg de CO2 equivalente/kg de producto acabado o
de piezas fabricadas) (expresado en Tm CO2 eq./ Tm).

i5)  Utilizacién de agua (I agua/kg de producto acabado o de 51.3 Agua.
piezas fabricadas (expresado en m®/ Tm).

3.1.3. Gestion de la energia

i11) Consumo de energia por producto fabricado (kWh/kg de 51.1 Eficiencia energética.
producto acabado o de piezas fabricadas) (expresado en
Mwh / Tm).

3.2.5. Uso de energia renovable

17 i40) Proporcién de electricidad procedente de fuentes 5.1.1 Eficiencia energética.
renovables (ya sea autogenerada o adquirida) del
consumo total de electricidad (%)

3.3.1. Seleccion de liquidos para trabajar el metal eficientes en el uso de los recursos

20 i46) Consumo de liquidos para trabajar el metal por producto 51.2 Eficiencia en el consumo
fabricado [kg (o l)/kg de producto acabado o de piezas de materiales.
fabricadas]

(1) Indicadores clave de comportamiento medioambiental para el sector de la fabricacion de automoéviles por orden de aparicion de acuerdo al capitulo 4 del
Anexo de la Decision (UE) 2021/2053 de la Comisién de 8 de noviembre de 2021.

(2) Indicadores sectoriales de comportamiento medioambiental para el sector de la fabricacién de automéviles de acuerdo al capitulo 3 del Anexo de la Decisién
(UE) 2021/2053 de la Comision de 8 de noviembre de 2021.

(3) Los indicadores basicos EMAS figuran en el anexo IV del Reglamento (CE) n° 1221/2009 (seccién C, punto 2) modificado por el Reglamento (UE) 2018/2026.

Agrupacion de indicadores de acuerdo a los subapartados del capitulo 3 de la Decision (UE) 2021/2053 de la Comisién de 8 de noviembre de 2021.

El grupo DANA a través de su “Cddigo de conducta empresarial para proveedores” requiere a los mismos que
observen todas las leyes ambientales y se esfuercen para minimizar los desperdicios, evitar la polucién y
ahorrar energia. Asi mismo alienta a sus proveedores a obtener una verificacién externa respecto de su
desempefio ambiental mediante la certificacion 1ISO 14001.

Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza efectia un seguimiento del porcentaje de proveedores con un
sistema de gestion ambiental certificado ISO 14001 y EMAS dentro del 90% como minimo del valor anual de
compras, utilizando este indicador (i46) para evaluar el aspecto ambiental indirecto denominado
“Comportamiento ambiental de proveedores de materias primas” (AS-O0-08). La evolucién del mismo en
estos ultimos cinco anos se detalla en la siguiente tabla y gréfica adjunta.

i46) Proporcion de proveedores (directos) de nivel 1 (por nimero o por
presupuesto o valor de compra) que cumplen las normas exigidas segun
auditorias internas o externas (%).

ANO TOTAL (n) CERTIFICADOS (n) INDICE (%)

2021 18 16 88,89

2022 12 12 100,00

2023 12 12 100,00

2024 11 11 100,00

2025 12 12 100,00
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INDICE MA (i46 PROVEEDORES CERTIFICADOS)
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5.2.2.- Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) implantadas

Las mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) implantadas en la empresa son las siguientes:

Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM)

#M Parametro comparativo de excelencia @ : @
implantadas en la empresa

3.2.2. Aumento de la eficiencia de los procesos que consumen energia

3.1.3. Gestion de la energia

3 No se ha establecido. Acciones de mejora en el ambito de eficiencia energética llevadas a
cabo periédicamente en los programas ambientales anuales (ver
Objetivo 3 y Acciones 3.1 a 3.5 del Programa Ambiental 2025) (ver
Objetivo 3 y Acciones 1.1 a 1.5 del Programa Ambiental 2026).

Seguimiento de la energia detallado a nivel de emplazamiento
mediante el sistema EMIOS y medicion de consumos de energia a
nivel de maquina o instalaciones mediante analizador de redes con
vistas a aplicar medidas especificas de control y reduccion de
consumo (ver Objetivo 3 y Acciones 3.1 y 3.2 del Programa Ambiental
2025) (ver Objetivo 1 y Acciones 1.1 y 1.2 del Programa Ambiental
2026).

Seguimiento detallado del consumo de gas natural través del Sistema
de Lectura Remota de Contadores de NEDGIA para detectar
consumos o patrones inapropiados y proceder a su correccion en caso
necesario (ver Objetivo 2 y Accion 2.1 del Programa Ambiental 2026).

Ejecucion de los programas de mantenimiento preventivo y correctivo
de equipos e instalaciones (ver Objetivo 3 y Accioén 3.4 del Programa
Ambiental 2025) (ver Objetivo 1 y Accién 1.4 del Programa Ambiental
2026).

Programa de gestion energética de calderas de calefaccion y agua
caliente sanitaria de acuerdo con la IT 3.4. del RITE realizado por
mantenedor autorizado (ver Objetivo 2 y Accion 2.3 del Programa
Ambiental 2026).

Automatizacién y temporizacion para reducir la carga base mediante la
reprogramacion de las calderas de calefacciéon y agua caliente
sanitaria para ajustar su funcionamiento a las horas de presencia de
personal en planta (ver Objetivo 2 y Accién 2.3 del Programa
Ambiental 2026).

Reduccion de pérdidas térmicas mediante la revision del aislamiento
en tuberias de calefaccion y ACS en trazados visibles, incluyendo la
sustitucion de los aislamientos que se encuentren deteriorados (ver
Objetivo 2 y Accién 2.2 del Programa Ambiental 2026).

Realizacién cada 4 afios de auditorias energéticas de acuerdo con el
RD 56/2016 (ultima auditoria realizada el 19/10/2024).

Andlisis de la eficiencia energética de compresores realizado por
mantenedor autorizado.

b6) Aplicacién del seguimiento continuo de la
energia a nivel de procesos tendente a
obtener mejoras en la eficiencia
energética.

Mejora continua y automatizacién de los procesos de fabricacion (p.e.:
lineas automaticas de fabricacion de TAPS de aislamiento directo,
aplicacién de serigrafia por inyeccion mediante celda robotizada).

Introduccion de nuevos equipos de mayor eficiencia energética
(requerimientos de eficiencia energética en la adquisicion de nuevos
equipos) (ver Objetivo 1 y Accién 1.3 del Programa Ambiental 2026)
(ver Objetivo 2 y Accién 2.2 del Programa Ambiental 2026)

3.1.4. Gestion de los productos quimicos respetuosa del medio ambiente y eficiente en el uso de los recursos

b7)  Revision periddica (al menos una vez al | Se efectia una revision como minimo anual de las fichas de
ano) de la utilizacion de productos | seguridad de los productos quimicos para la identificacion de los
quimicos, a fin de minimizar su utilizacion | peligrosos (Programa de comunicacion de peligros).
y de explorar las posibilidades de
sustituirlos. Se efectlan periédicamente acciones destinadas a la reduccion o
sustitucion de productos quimicos peligrosos (ej.: aceite de corte y
estampaciéon en base acuosa, reduccidbn componentes
recubrimientos, reducciéon uso spray aerosoles, reemplazo siliconas
serigrafia,...).

(1) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) para el sector de la fabricacion de automdviles de acuerdo a la seccion 5 del Anexo de la Decision
(UE) 2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018.

(2) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) y parametros comparativos de excelencia de acuerdo a las subsecciones de la seccion 3 del Anexo de
la Decision (UE) 2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018 (indicadas en color |:|) y a los subapartados del capitulo 3 de la Decision (UE) 2021/2053
de la Comision de 8 de noviembre de 2021 (indicadas en color |:|).
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#

Parametro comparativo de excelencia @

Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM)
implantadas en la empresa @

3.2.4. Optimizacién de la iluminacién en las fabricas de automoéviles.

3.2.2. lluminacién éptima.

No se ha establecido.

Utilizacion de luz diurna siempre que sea posible (especificado en
todas las formaciones) (ver Objetivo 3 y Accién 3.5 del Programa
Ambiental 2025) (ver Objetivo 1 y Accion 1.4 del Programa Ambiental
2026).

No se ha establecido.

Instalaciéon de sensores de presencia en pasillos del Almacén de
mercaderias en Expediciones Nacional y vestuarios de la nave
principal. Instalacion de sensores de presencia en fase de pruebas en
pasillos del Aimacén de materia prima.

No se ha establecido.

No se ha establecido.

Introduccién de nueva iluminacion de mayor eficiencia energética
(cambio a iluminacién LED en restos de iluminaciéon halégena) (ver
Objetivo 3 y Acciones 3.3 y 3.4 del Programa Ambiental 2025) (ver
Objetivo 1 y Accién 1.4 del Programa Ambiental 2026).

b8)

En todos los centros de trabajo se aplican
las soluciones de iluminacién con mayor
eficiencia energética y adecuadas a las
necesidades especificas del lugar de
trabajo.

No se ha establecido.

En linea con las mejoras de las condiciones de iluminaciéon en los
puestos de trabajo se han ido incluyendo iluminacion LED de mayor
eficiencia energética a nivel de puesto (ver Objetivo 3 y Acciones 3.3 y
3.4 del Programa Ambiental 2025) (ver Objetivo 1 y Accién 1.4 del
Programa Ambiental 2026).

b9)

Los sistemas de zonas se introducen en
todos los centros de trabajo con arreglo al
nivel de las mejores practicas.

Existe una distribucion en zona en la iluminaciéon de todas las naves
(ver Objetivo 3 y Acciones 3.3 y 3.4 del Programa Ambiental 2025).

3.2.5. Uso racional y eficiente del aire comprimido.

3.2.4. Uso racional y eficiente del aire comprimido.

No pertinente.

b12)

El consumo eléctrico del sistema de aire
comprimido es inferior a 0,11 kWh/m3 de
aire comprimido suministrado para
instalaciones de gran tamafio que
funcionan a 6,5 bar de presion efectiva,
con un caudal normalizado en 1 013 mbar
y 20 °C, y desviaciones de presion no
superiores a 0,2 bar efectivos.

Medidas relativas a la demanda:

- Lanzamiento de o6rdenes de mantenimiento correctivo para la
identificacion 'y reparacion de fugas con personal de
mantenimiento durante los periodos de parada en planta
(deteccion mediante camara de ultrasonido) (ver Objetivo 3 y
Accién 3.4 del Programa Ambiental 2025) (ver Objetivo 1 y
Accién 1.4 del Programa Ambiental 2026).

- Verificacion de la presion optima de trabajo durante el arranque
por el operario establecida en los TPM. En dicha instruccion de
mantenimiento también se indica la posicion de las valvulas para
facilitar el encendido/apagado.

- Recordatorios por parte de Mantenimiento y Gestion Ambiental al
personal de planta acerca del correcto uso del aire comprimido y
la comunicacion de fugas para su reparacion.

Medidas relativas a los sistemas y las redes de distribucion:

- Realizacién de mantenimientos correctivos y preventivos para la
eliminacion de fugas comunicados por los Jefes de Seccion y
operarios (ver Objetivo 3 y Accién 3.4 del Programa Ambiental
2025) (ver Objetivo 1 y Accién 1.4 del Programa Ambiental 2026).

- Uso en todas las maquinas de valvulas de despresurizacion.
- Zonificacion: se dispone de 3 zonas para seccionar.

Medidas relativas a la oferta:

- Se dispone de un sistema de gestiona la demanda alternando
entre un compresor con variador de 150 CV para los momentos
de mayor carga (p.e.: turno de mafana) y otro de 100 CV para
los de menor carga (p.e.: turno de noche).

- Instalacién de un nuevo compresor de aire comprimido de mayor
eficiencia energética y menor consumo que el actual al que
reemplaza (ver Objetivo 1 y Accién 1.3 del Programa Ambiental
2026).

- Se llevan a cabo por el mantenedor autorizado inspecciones
periddicas de la presién del sistema y de los filtros (comprobacion
mandmetros) de acuerdo con un programa de mantenimiento
preventivo.

- Se utilizan secadores eficientes desde el
energético y una seleccién optima de desagues.

punto de vista

(1) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) para el sector de la fabricacién de automéviles de acuerdo a la secciéon 5 del Anexo de la Decision
(UE) 2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018.

(2) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) y parametros comparativos de excelencia de acuerdo a las subsecciones de la seccion 3 del Anexo de

la Decision (UE) 2019/62 de la Comisién de 19 de diciembre de 2018 (indicadas en color

de la Comision de 8 de noviembre de 2021 (indicadas en color :l).

:l) y a los subapartados del capitulo 3 de la Decision (UE) 2021/2053
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#

Parametro comparativo de excelencia ?

Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM)
implantadas en la empresa

3.3.1. Prevencion

y gestion de los residuos.

11

No se ha establecido.

Seguimiento, medicién y analisis en detalle de los residuos
generados.

13

No pertinente.

Fomento del reciclaje mediante la recogida y segregacion en planta
de acuerdo con las instrucciones de control operacional
establecidas.

Acciones periédicas de reduccion en la generacion de residuos
peligrosos establecidas en los programas ambientales (ver
Objetivo 1y Acciones 1.1 a 1.4 del Programa Ambiental 2025) (ver
Objetivo 3 y Acciones 3.1 a 3.4 del Programa Ambiental 2026).
Gestion de residuos a través de una infraestructura logistica local
de reciclaje.

Busqueda de nuevas posibilidades de reciclaje para reducir la
cantidad y tipos de residuos enviados a vertedero a través de
gestores del ambito local.

3.4.1. Estrategia y gestion del consumo de agua.

14

b15) El consumo de agua se mide por centro y
por proceso, opcionalmente, utilizando

programas informaticos automatizados

Acciones periodicas de reduccion en el consumo de agua
establecidas en los programas ambientales (ver Objetivo 2 y
Acciones 2.1 a 2.4 del Programa Ambiental 2025).

El consumo de agua se mide en continuo por emplazamiento
mediante el sistema EMIOS y desglosado por proceso utilizando
caudalimetros en los puntos internos de consumo (ver Objetivo 2 y
Acciones 2.1 a 2.2 del Programa Ambiental 2025).

Comunicacién de los resultados de consumo de agua al personal y
sensibilizacion mediante carteles informativos en bafios y aseos
(ver Objetivo 2 y Accidén 2.4 del Programa Ambiental 2025).

3.4.2. Oportunidades de ahorro de agua en las fabricas de automoéviles.

15

Todos los nuevos centros estan disefiados
con dispositivos sanitarios de ahorro de
agua y la renovacion de los dispositivos
de ahorro de agua se realiza de forma
gradual en todos los centros existentes.

b16)

Deteccion de fugas gracias al sistema de aviso en continuo EMIOS
y a la implicacion del personal en la identificacion y comunicacion
de fugas en las instalaciones para su reparacion (carteleria en
todos los aseos y vestuarios) (ver Objetivo 2 y Acciones 2.1 a 2.2
del Programa Ambiental 2025).

Reduccion del consumo de agua mediante la instalacion en aseos
y bafos de sistemas de reducciéon de consumo como pulsadores
de doble descarga y aireadores o revisidon por mantenimiento de
los instalados para asegurar su eficacia (ver Objetivo 2 y Accion

2.3 del Programa Ambiental 2025).

3.6.1. Fomento de mejoras medioambientales a lo largo de la cadena de valor.

20

b23) Se pide a todos los proveedores
importantes que tengan un sistema de
gestién medioambiental para poder optar a

acuerdos de compra.

Se exige en los acuerdos generales de compra a los proveedores
directos que cuenten con sistemas de gestion medioambiental
certificados o verificados (en los documentos Normas de conducta
empresarial, Manual de calidad y desarrollo de proveedores y
Términos y condiciones).

Seguimiento de los materiales utilizando el IMDS (International
Material Data System) para piezas destinadas a clientes OEM con
objeto de obtener la informacion necesaria de los proveedores y de
suministrar la requerida al cliente para su aprobacion.

Evaluacién ambiental (12 criterios con una puntuacién maxima de
14 sobre el total de 100) y seguimiento del estado de las
certificaciones ambientales de los proveedores en el portal D1S
(Dana One Source) y a nivel de centro a los proveedores de
materias primas que representan la mayor parte del presupuesto
total de compras (los incluidos dentro del 90% anual).

3.6.2. Colaboracion con los proveedores

y los clientes para reducir la cantidad de envases.

21

No se ha establecido.

Acciones de mejora (VAVE) destinadas a la reutilizacion de
elementos de envases y a estandarizar los formatos de cartén que
mejor encajan con el tamafio de las piezas (juntas de culata y
juegos), reduciendo la cantidad de envase utlizada sin
comprometer la integridad de estas durante el transporte al cliente.

Sistema de envases retornables con clientes de primer equipo
(OEM).
Acuerdo de logistica inversa para la devolucion de envases vacios

al SIRAP de proveedor local.

(1) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) para el sector de la fabricacion de automdviles de acuerdo a la secciéon 5 del Anexo de la Decision
(UE) 2019/62 de la Comision de 19 de diciembre de 2018.

(2) Mejores practicas de gestion medioambiental (MPGM) y parametros comparativos de excelencia de acuerdo a las subsecciones de la seccion 3 del Anexo de
la Decision (UE) 2019/62 de la Comisién de 19 de diciembre de 2018 (indicadas en color :l) y a los subapartados del capitulo 3 de la Decision (UE) 2021/2053
de la Comisién de 8 de noviembre de 2021 (indicadas en color :l).
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5.3.- Comportamiento ambiental respecto a las disposiciones legales

Los valores de las analiticas incluidas a continuacidon hacen referencia a muestras puntuales en condiciones
normales de fabricacion (ver apartados 5.4.1, 5.4.2 y 5.4.3).

5.3.1.- Emisiones a la atmosfera

En la Tabla 1 se recogen los datos obtenidos en el 2021 y 2022 en las mediciones reglamentarias de los
focos de emisién de proceso existentes incluidos en la inscripcion en el Registro de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmdsfera de la Comunidad Auténoma de Aragén.

Tabla 1
N° LIBRO iz Emisién mésica Emisién de Emisién mésica de
&
REGISTRO FOCO EMISOR Fecha Emisién de COT de COT particulas sélidas @ particulas sélidas Temperatura Caudal Gas
ARO017/PI19 | Termoreactor 3 22/09/2022 <5,0 mgC/Nm®| <0,03 KgClh - - - - 26,1 °C 5.900 Nm¥h
ARO017/PI23 | Corte maquina laser ) 24/05/2021 - - - - 1,9 mg/Nm? 0,00723 Kg/h 19,0 °C 3.879 Nm?h

Valores limite de emision (VLE) establecidos en el Anexo de la Resolucion del INAGA de fecha 20/04/2016 por la que se modifica la
inscripcidn en el Registro de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera de la Comunidad Auténoma de Aragon (N°
Expte. INAGA/500302/75.2016/0846) (n° registro: AR/IA-17).

(1) COT: 75 mgC/Nm3.
(2) Particulas sdlidas: 75 mg/Nm?.
(3) Valores de emisién promedio sobre tres mediciones.

En las Tablas 2 y 3 se recogen los datos obtenidos en la medicién interna realizada por Organismo de
Control Acreditado en materia de atmosfera en 2025 del foco de emision correspondiente al equipo de
depuracion de gases residuales (Termoreactor).

Tabla 2
z ———
AEcieRe. FOCO EMISOR Fecha | Emision de coT | EMiSIon masica | remperatura | - Caudal Gas
ARO017/PI19 | Termoreactor 26/09/2025 6,3 mgC/Nm?3 0,04 KgC/h 28,1 °C 5.892 Nm®h

Valores limite de emisiéon (VLE) establecidos en el Anexo de la Resolucion del INAGA de fecha 20/04/2016 por la que se modifica la
inscripcion en el Registro de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera de la Comunidad Auténoma de Aragén (N°
Expte. INAGA/500302/75.2016/0846) (n° registro: AR/IA-17).

(1) COT: 75 mgC/Nm3.

Tabla 3

N° LIBRO Emisién de CO Emisién de NOx Porcentaje Emision de CO Emisién de NOx
REGISTRO QOCDIEMSOR Fecha | ¢, i6n) | (Ci aciony | Temperatura Caudal Gas de 02 (Carga mésica) (Carga mésica)
AR017/P119 | Termoreactor 26/09/2025 | <38 mgNm*| <103 mgNm* | 281 °C 5892 Nm%h | 191 % | <002  Kgh 0,06 Kglh

Los aerogeneradores y calderas de calefaccién y agua caliente sanitaria quedaron fuera del alcance del
Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catélogo de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmodsfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion. Ya que como
se recogia en el Anexo “Catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera. CAPCA-
2010” del citado Real Decreto 100/2011, los equipos que formaban parte integramente de instalaciones
incluidas en el ambito de aplicacion del Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios (RITE) y posterior modificacion por Real Decreto
178/2021, de 23 de marzo, no estaban asignados a ningun grupo cuando su Potencia térmica nominal (P.t.n)
< 2,3 MWHt. Siendo esto asi en todos los casos, de ahi que dichos focos de emisién no estuvieran recogidos
en la inscripcion en el Registro de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdésfera, ni se
requiriera de su medicion periédica por un Organismo de Control Acreditado en materia de atmosfera, ni
existan valores limites de emision.

Los aerogeneradores y calderas de calefacciéon y agua caliente sanitaria estan sometidos a un programa
especifico de mantenimiento preventivo y gestidon energética de acuerdo con la instruccion técnica IT 3
“Mantenimiento y uso” del Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios (RITE) y posterior modificacion por Real Decreto 178/2021, de 23 de
marzo.
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5.3.2.- Vertidos liquidos

Con una periodicidad como minimo bienal se controlan los principales puntos de vertido de aguas residuales
de la empresa a través de las analiticas efectuadas por un Organismo de Control Acreditado en materia de
aguas.

PARCELA 59-60 PARCELA 61A PARCELA 61B
NAVE 5 \‘\_
b on e m W
f l NAVE 4 : \
‘ ; .
| | NAVE 3 . ‘\
i - - E | \ (|3
f 3 = ; [ NAVE 6 4
' . —
|
{ | NAVE 1B ‘ )|
o) o o :
1 2 ’
oS DEVERTID0 | PACHLS T | PRRCELASIOS0 | PRRCELATIA | PRRCEACEIRIES BV
ANO 2024 ANO 2024 ANO 2024 ANO 2024
Parametro Valor Valor Valor Valor Valor maximo "
pH 6,77 Ud. pH 6,77 Ud. pH 6,51 Ud. pH 6,11 Ud. pH 5,50 -9,50 Ud. pH
Solidos en suspension 104 mg/l 324 mg/l <1 mgl/l 1 mg/l 1.000 mg/l
DQO 620 mgO2/l 1.382 mgO/l <10 mgOy/I <10 mgO2/l 1.500 mgO./l
DBOs 249 mgOy/l 578 mgO,/l <5 mgOy/l <5 mgOy/l 1.000 mgOy/l
Aceites y grasas 1,7 mgl/l 5,3 mgl/l <0,50 mg/l <0,50 mgl/l 150 mg/l
Conductividad 1.710 ps/cm 1.710 ps/cm 769 ps/cm 759 us/cm 4.000 ps/cm
Mercurio <1x10* mg/l <1x10* mg/l <1x10* mg/l <1x10* mg/l 0,1 mgl/l
Cadmio <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 0,4 mg/l
Plomo <0,02 mgl/l <0,02 mgl/l <0,02 mg/l <0,02 mgl/l 1 mgl/l
Cromo (VI) <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 1 mg/l
Cromo Total @ <0,02 mg/l <0,02 mgl/l <0,02 mg/l <0,02 mgl/l 5 mgll
Cobre <0,02 mg/l 0,03 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 3 mg/l
Niquel <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 5 mg/l
Zinc 0,21 mgl/l 0,26 mg/l 0,04 mg/l 0,03 mg/l 10 mg/l
Arsénico <0,05 mgl/l <0,05 mg/l <0,05 mgl/l <0,05 mgl/l 1 mg/l
Hierro 0,16 mg/l 0,21 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 10 mg/l
Selenio <0,05 mg/l <0,05 mg/l <0,05 mg/l <0,05 mg/l 1 mg/l
Estafio <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l <0,02 mg/l 5 mgll
Cianuros <0,05 mgl/l <0,05 mgl/l <0,05 mg/l <0,05 mgl/l 2 mgll
Sulfuros <0,05 mg/l <0,05 mg/l <0,05 mg/l <0,05 mg/l 5 mg/l
Fenoles totales @ <0,10 mg/l <0,10 mg/l <0,10 mgl/l <0,10 mgl/l 2 mgll
Temperatura 23,7 °C 23,7 °C 21,2 °C 28,1 °C 50 °C
Nitrégeno Total 1,2 mgl/l 1,4 mg/l 1,1 mg/l 1,1 mg/l 85 mgl/l
Hidrocarburos Totales 1,9 mg/l 3,2 mgl/l <0,50 mg/l <0,50 mg/l 10 mg/l

(1) Al no establecerse limites de vertido en la Ordenanza Municipal de Zaragoza para la ecoeficiencia y la calidad en la gestién integral
del agua se consideran los recogidos para la concentracion instantanea maxima del art. 16 del Decreto 38/2004, de 24 de Febrero, del
Gobierno de Aragon, por el que se aprueba el Reglamento de los vertidos de aguas residuales a las redes municipales de alcantarillado.

(2) Modificados los valores de concentracion instantanea maxima de los parametros: “Cromo Total” y “Fenoles totales” por el articulo 4
del Decreto 176/2018, de 9 de Octubre, que modifica el articulo 16.1 del Decreto 38/2004, de 24 de Febrero, del Gobierno de Aragén.

5.3.3.- Ruido

En relacién al ruido y dado que todos los emplazamientos se encuentran ubicados en una zona industrial,
se ha determinado un seguimiento quinquenal de este aspecto. Habiéndose efectuado la ultima medicién
de ruido externo en 2022 en todo el perimetro exterior comun, estando previsto realizar la siguiente medicion
en el cuarto trimestre del 2026.

Pagina 58 de 68



DECLARACION AMBIENTAL 2025 DESEMPENO DEL COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL

Como puede observarse en las siguientes tablas los resultados de las ultimas mediciones de nivel sonoro
(diurno y nocturno) efectuados en el 2019 a lo largo del perimetro comun de todos los emplazamientos
reflejaron valores inferiores a 65,5 dB(A) en periodo diurno y 65,7 dB(A) en nocturno en los puntos
representativos medidos. Para la medicidon se consideraron los intervalos y maximos diurno y nocturno, 75
y 70 dB(A) respectivamente, fijados en la Ordenanza Municipal de Proteccion contra ruidos y vibraciones de
Zaragoza. La medicion de dichos niveles fue llevada a cabo por un Servicio de Prevencion Ajeno. De
cualquier modo, la repercusién de dichos valores de evaluacion de ruido externo es minima, debido al fuerte
ruido procedente del trafico que circula por la autopista A-2, proxima al emplazamiento y al del propio
poligono industrial.

©) ® ® ® ®
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PUNTO VALOR HORA FECHA VALOR HORA FECHA
1 68,5 dB(A) | 07:37 [ 01/12/2022 65,5 dB(A) | 10:42 |01/12/2022
2 65,0 dB(A) | 07:34 | 01/12/2022 66,6 dB(A) | 10:41 |01/12/2022
3 57,7 dB(A) | 07:33 | 01/12/2022 57,4 dB(A) | 10:39 |01/12/2022
4 54,0 dB(A) | 07:31 | 01/12/2022 56,2 dB(A) | 10:37 [01/12/2022
5 49,0 dB(A) [ 07:29 | 01/12/2022 52,8 dB(A) | 10:34 | 01/12/2022
6 52,0 dB(A) | 07:26 | 01/12/2022 56,5 dB(A) | 10:32 [01/12/2022
7 54,0 dB(A) | 07:25 [ 01/12/2022 57,4 dB(A) | 10:30 |01/12/2022
8 54,0 dB(A) | 07:22 | 01/12/2022 54,1 dB(A) | 10:28 |01/12/2022
9 57,5 dB(A) | 07:52 | 01/12/2022 55,4 dB(A) | 10:53 [01/12/2022
10 59,8 dB(A) | 07:53 [ 01/12/2022 58,0 dB(A) | 10:54 |01/12/2022
1" 58,8 dB(A) | 07:07 | 01/12/2022 59,5 dB(A) | 10:16 |[01/12/2022
12 61,0 dB(A) | 07:05 | 01/12/2022 61,4 dB(A) | 10:14 | 01/12/2022
13 61,0 dB(A) | 07:02 | 01/12/2022 61,2 dB(A) | 10:09 |01/12/2022
14 60,0 dB(A) | 06:58 [ 01/12/2022 59,9 dB(A) | 10:07 |01/12/2022
15 57,0 dB(A) | 06:59 [ 01/12/2022 57,4 dB(A) | 10:05 |01/12/2022
16 59,7 dB(A) | 07:48 | 01/12/2022 59,5 dB(A) | 10:50 [01/12/2022
17 57,4 dB(A) | 07:46 | 01/12/2022 59,0 dB(A) | 10:48 |01/12/2022
18 59,9 dB(A) | 07:44 | 01/12/2022 60,6 dB(A) | 10:46 [01/12/2022
19 59,1 dB(A) | 07:40 [ 01/12/2022 61,1 dB(A) | 10:44 |01/12/2022
20 55,0 dB(A) | 07:20 | 01/12/2022 55,1 dB(A) | 10:27 |01/12/2022
21 54,8 dB(A) | 07:18 | 01/12/2022 56,2 dB(A) | 10:25 |[01/12/2022
22 60,5 dB(A) | 07:13 [ 01/12/2022 60,0 dB(A) | 10:22 |01/12/2022
23 62,0 dB(A) | 07:09 | 01/12/2022 63,0 dB(A) | 10:20 [01/12/2022

(*) Valores maximos establecidos en el Articulo 42 de la Ordenanza municipal contra ruidos y vibraciones de Zaragoza: Noche (22:00 a
08:00): 70 dB(A) y Dia (08:00 a 22:00): 75 dB(A).

Nota: La incertidumbre de medida estimada para un sonémetro de “tipo 1” es de + 0,5 dB(A). La incertidumbre de medida asociada al

operador y otros factores que influyen en la medida puede estimarse en + 0,5 dB(A). Con lo que la incertidumbre total de medida se
estima en = 1 dB(A).

6.- REQUISITOS LEGALES

6.1.- Requisitos legales aplicables

Dana Automocién, S.A. declara que cumple con toda la legislacion de caracter ambiental que es de aplicacidon
a la actividad objeto de la presente Declaracion Ambiental.

En la siguiente tabla se hace una relacién de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente
en relacién a las diferentes licencias, autorizaciones y permisos de las que dispone la empresa en relacion al
periodo objeto de esta Declaracién Ambiental.
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Area de Medio Ambiente Legislacion aplicable Requisito
Legislacion basica. Ley  Autonémica 11/2014, de | Licencia de actividad clasificada para fabricacién de juntas de
04/12/2014, de  Prevencion y | estanqueidad para automéviles (molesta, nociva, insalubre y peligrosa
Proteccion Ambiental de Aragon. por riesgo de enfermedades, riesgos de contaminacién del medio,

vapores, riesgo de explosion, olores, vibraciones y ruido) sita en
Malpica, Pol. Ind. C/ F Oeste, parcela 59-60. (n° expediente:
319.651/2006). (Resolucion de 27 de Mayo de 2008).

Neg. de Inicio de Actividad de la Sec. Juridica de Aperturas e Inicios
de Actividad del Servicio de Disciplina Urbanistica del Ayuntamiento
de Zaragoza. (n° expediente: 529.915/2009). (Resolucién de 09 de
Abril de 2013)

Modificacién de la Licencia ambiental de actividad clasificada para
fabricacién de juntas de estanqueidad (molesta por vibraciones y
ruido) sita en Poligono Industrial Malpica C/F Oeste, nave 59-60. (n°
expediente: 442.890/2014). (Resolucion de 22 de Abril de 2015)

Negociado de Inicio de Actividad de la Sec. Juridica de Control de
Actividades de Disciplina Urbanistica del Ayuntamiento de Zaragoza
mediante Resolucion de fecha 8 de Octubre de 2015, correspondiente
al Acto de Declaracion Responsable para el ejercicio de la actividad
de fabricacién de juntas de estanqueidad en Poligono Industrial
Malpica C/F Oeste, nave 59-60 (n° expediente: 901.002/2015).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 21 de Junio de 2017, de concesién de Licencia urbanistica y
ambiental de actividad clasificada para modificacion y redistribucién
en fabrica de juntas de estanqueidad (molesta y nociva por ruidos,
vibraciones 'y produccién de residuos insalubres, nocivos o
peligrosos) sita en C/ F Oeste, 59-60 en el Poligono Industrial Malpica
(n° expediente: 657.036/2016).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 25 de Julio de 2018, de concesion de Licencia urbanistica y
ambiental de actividad clasificada para reforma de nave para
ampliacién de una nueva linea de prensas (molesta y nociva por
ruidos, vibraciones y produccién de residuos nocivos y peligrosos) sita
en Malpica, Pg. (C/. F) Oeste, nave 59-60 (n° expediente:
1.505.303/2017).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 04 de Julio de 2022, de concesién de Licencia urbanistica y
ambiental de actividad clasificada para subsanacion de deficiencias y
acondicionamiento de naves y legalizacion de anexos construidos en
empresa de fabricacion de juntas de estanqueidad en Poligono
Malpica C/F Oeste, n° 59-60. (n° expediente: 1.109.030/2019).

Resolucién del Consejo de Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 08 de Enero de 2024, por la que se concede a Dana
Automocion, S.A. (A08930711) la Licencia de inicio de actividad para
fabricacion de juntas de estanqueidad (363), en Malpica, Pg. (C/. F)
Ne° oeste, nave 59-60 (n° expediente: 12.061 / 2023).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha de 06 de Noviembre de 2014 de concesién de Licencia
ambiental de actividad clasificada para taller y almacén de juntas de
estanqueidad (molesta y nociva por produccion de residuos
peligrosos, vibraciones y ruido) sita en Poligono Malpica, C/F Oeste,
Nave 61 A. (n° expediente: 870.713/2013).

Negociado de Inicio de Actividad de la Sec. Juridica de Control de
Actividades de Disciplina Urbanistica del Ayuntamiento de Zaragoza
mediante Resolucioén de fecha 8 de Octubre de 2015, correspondiente
al Acto de Declaraciéon Responsable para el ejercicio de la actividad
de fabricacion de juntas de ftaller y almacén de juntas de
estanqueidad en Poligono Industrial Malpica C/F Oeste, nave 61A (n°
expediente: 900.923/2015).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 10 de Mayo de 2017, de concesién de Licencia ambiental de
actividad clasificada para taller auxiliar y almacén de fabricacion de
juntas de estanqueidad (legalizaciéon nave 6 y ampliacion nave 3)
(molesta por vibraciones y ruido) sita en Poligono Malpica, C/F,
parcela 61B, naves 3 y 6 (n° expedientes: 335.440/2016 y
145.103/2017).

Resolucién del Consejero del Area de Urbanismo y Equipamientos del
Ayuntamiento de Zaragoza de fecha 8 de Julio de 2019, por la que se
concede a Dana Automocién, S.A. (A08930711) Licencia de Inicio de
Actividad para taller auxiliar y almacén de fabricacién de juntas de
estanqueidad (legalizacién nave 6 y ampliacion nave 3) en Poligono
Industrial Malpica C/F Oeste, Parcela 61B - Naves 3 y 6 (n°
expediente: 784.504 / 2017).
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REQUISITOS LEGALES

Area de Medio Ambiente

Legislacioén aplicable

Requisito

Legislacion basica.

Ley  Autondémica 11/2014, de
04/12/2014, de  Prevencion y

Proteccion Ambiental de Aragon.

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 17 de Abril de 2019, de concesién de Licencia urbanistica y
ambiental de actividad clasificada para ampliacion de nave destinada
a almacén de juntas de estanqueidad (molesta y nociva por ruidos y
vibraciones, residuos toxicos y peligrosos) sita en Poligono Malpica,
¢/ F Oeste, Parcela 61B, Naves 4 y 5 (n° expediente: 958.458/2018).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 15 de Febrero de 2021, por la que se concede a Dana
Automocion, S.A. (A08930711) Licencia de inicio de actividad
clasificada para la actividad de Almacén de juntas de estanqueidad
(1363), sita en Malpica, Pg. (C/. F) Nimero 61 B, puerta 4 y 5 (Oeste)
(n° expediente: 7350 / 2021).

Resolucién del Consejo de la Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 13 de Febrero de 2023, de Licencia urbanistica y ambiental de
actividad clasificada para Taller auxiliar de fabricaciéon de juntas de
estanqueidad (molesta y nociva por ruidos y vibraciones y produccién
de residuos insalubres, nocivos o peligrosos) en Poligono Industrial
Malpica Il (Calle F) n° 61 B (Oeste) (n° expediente: 106.487 / 2021).

Resolucién del Consejo de Gerencia Municipal de Urbanismo de
fecha 04 de Diciembre de 2023, por la que se concede a Dana
Automocién, S.A. (A08930711) la Licencia de inicio de actividad para
taller auxiliar de fabricacién de juntas de estanqueidad (1363) en
Malpica Il (Calle F) N° 61 B, nave 1B (n° expediente: 33033 / 2023).

Vertido de aguas residuales.

Ordenanza Municipal de Zaragoza,
para la ecoeficiencia y la calidad de la

gestiéon  integral del agua de
07/02/2011.
Aprobacién definitiva de la

modificacion de la  Ordenanza
municipal para la ecoeficiencia y la
calidad en la gestion integral del agua
(BOP Zaragoza, N°283 de
11/12/2013)

Resolucién de la Consejera de Infraestructuras, Vivienda y Medio
Ambiente de fecha 26 de abril de 2022, de aprobacion de la
declaracién de vertido de aguas residuales (Clase Primera) de la
empresa Dana Automocién, S. A. dedicada a la fabricacion de juntas
para motores de automdviles, sita en Pol. Malpica C/ F Oeste 59-60,
61A y 61B naves 1B, 3, 4, 5 y 6 de Zaragoza. (Expediente:
29.954/2022).

Residuos peligrosos.

Ley 7/2022, de 08/04/2022, de
residuos y suelos contaminados para
una economia circular.

Real Decreto 553/2020, de
02/06/2020, se regula el traslado de
residuos en el interior del territorio del
Estado.

Real Decreto 679/2006, de
02/06/2006, se regula la gestién de los
aceites industriales usados.

Decreto 29/1995, de 21 de febrero, de
la Diputacion General de Aragén, por
el que se regulan los residuos
sanitarios.

Resolucién del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental de fecha 12
de abril de 2023 por la que se modifica la inscripcién en el Registro de
Productores de Residuos Peligrosos de la Comunidad Auténoma de
Aragén del centro situado en Pol. Ind. Malpica, C/ F Oeste, parcelas
59-60, 61 Ay 61 Bnaves 1B, 3,4, 5y 6, 50016 Zaragoza cuyo titular
es Dana Automocion, S.A. (Expediente.
INAGA/500303/04.2022/03263) (n° registro: AR/P-126).

Residuos
peligrosos.

industriales no

Ley 7/2022, de 08/04/2022, de
residuos y suelos contaminados para
una economia circular.

Real Decreto 553/2020, de
02/06/2020, se regula el traslado de
residuos en el interior del territorio del
Estado.

Orden de 24 de marzo de 2006, del
Departamento de Medio Ambiente, por
la que se desarrolla el procedimiento
de inscripcion en el Registro de
productores de residuos industriales
no peligrosos.

Resolucién del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental de fecha 11
de febrero de 2026 de modificacion de la inscripcién en el Registro de
Productores de Residuos No Peligrosos de la Comunidad Auténoma
de Aragén para el centro productor de Dana Automociéon, S.A. con
NIMA 5000020021. (N° Expte. G500300/70/2026/0009). (n° registro:
AR/PRNP-27).

Emisiones a la atmésfera (focos
de proceso industrial).

Real Decreto 100/2011, de
28/01/2011, Se actualiza el catalogo
de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmésfera y se
establecen las disposiciones basicas
para su aplicacion.

Orden de 20 de mayo de 2015, del
Consejero de Agricultura, Ganaderia y
Medio Ambiente, por la que se
establecen los requisitos de registro y
control en las actividades
potencialmente contaminadoras de la
atmosfera y se establecen métodos
alternativos de analisis para
determinados contaminantes
atmosféricos.

Resolucién del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental de fecha 20
de abril de 2016 por la que se modifica la inscripcién en el Registro de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmoésfera de la
Comunidad Auténoma de Aragén de Dana Automocién, S.A., para su
instalacién ubicada en el Poligono Industrial Malpica, C/ F Oeste,
parcelas 59-60, 61A y 61 B, naves 3 y 6 de Zaragoza (n° expediente:
INAGA/500302/75.2016/0846) (n° registro: AR/IA-17).

Almacenamiento de productos
quimicos.

Real Decreto 379/2001, de 6 de abril,
por el que se aprueba el Reglamento
de almacenamiento de productos
quimicos y sus instrucciones técnicas
complementarias MIE APQ-1 y MIE
APQ-7.

Notificacion del Servicio Provincial de Industria e Innovacién de
Zaragoza de fecha 23/11/2015 de Comunicacién de puesta en
servicio de la Instalacién de almacenamiento de productos quimicos
en recipientes méviles conforme a las ITC MIE APQ-1 y APQ-7 con n°
de inscripcion: APQ-2015/02.

Almacenamiento  de
calefaccion.

gasoleo

Real Decreto 1523/1999, de 1 de
octubre, por el que se modifica el
Reglamento de instalaciones
petroliferas 'y la instruccién técnica
complementaria MI-IP03.

Inscripcion en el registro de instalaciones de gasdleo de consumo
propio para calefaccién con n°: IP0365140011. (n° expediente: CL-M-
E-2014.015). (Resolucién del Servicio Provincial de Industria de
Zaragoza de 29 de Mayo de 2014) para la instalacion ubicada en
Poligono Industrial Malpica, C/ F Oeste, Parcela 61A.

Inscripcién en el registro de instalaciones de gaséleo de consumo
propio para calefaccién con n° IP0381160012. (n° expediente: CL-E-
2016.011). (Resolucién del Servicio Provincial de Industria de
Zaragoza de 29 de Agosto de 2016) para la instalacion ubicada en
Poligono Industrial Malpica, C/ F Oeste, Parcela 61B-Nave 3.
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6.2.- Actuaciones relacionadas con el cumplimiento legislativo.

Aportado Certificado de pertenencia al SCRAP de ENVALORA en fecha 17/01/2025 a través del
procedimiento de inscripcion en el Registro de Productores de Productos (Seccién envases) de la Sede
electrénica del Ministerio para la Transicion Ecolégica y el Reto Demografico (MITERD) dirigida a la Direccién
General de Calidad y Evaluacién Ambiental para la empresa Dana Automocion, S.A. con niumero de registro
adjudicado ENV/2023/000005533 y n° Adherido ENVALORA: 100694.

Presentada en fecha 20/03/2025 a través del procedimiento de la Sede electrénica del Ministerio para la
Transicion Ecologica y el Reto Demografico (MITERD) la informacién anual sobre los envases puestos en el
mercado nacional correspondiente al ano 2024.

Presentado en fecha 15/07/2025 a la Direcciéon General de Calidad Ambiental del Departamento de Medio
Ambiente y Turismo del Gobierno de Aragén informacion sobre los resultados del Estudio de minimizacion de
residuos peligrosos del periodo 2021-2024.

7.- PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) constituyen un llamamiento universal a la accién para poner fin
a la pobreza, proteger el planeta y mejorar las vidas y las perspectivas de las personas en todo el mundo. En
2015, todos los Estados Miembros de las Naciones Unidas aprobaron 17 Objetivos como parte de la Agenda
2030 para el Desarrollo Sostenible. Dana Automocién, S.A. quiere contribuir en la medida de lo posible a la
consecucion de dichos objetivos a través de las acciones establecidas en los diferentes programas
ambientales. En los siguientes apartados puede consultarse la trazabilidad entre los objetivos establecidos
en los programas ambientales y los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) relacionados.

OBJETIV<.:S sostenisie
7.1.- Programa de gestion ambiental 2025

Los aspectos ambientales significativos obtenidos de la evaluacion previa al establecimiento de objetivos y
acciones para el Programa Ambiental del 2025 fueron los siguientes:

Aspectos Ambientales Significativos (Situacion Normal: SN) Cadigo Tipo
Generacioén de residuos de aceites usados AS-RP-03 Directo
» & | Generacién de residuos de taladrinas AS-RP-05 Directo
Y b | Generacion de residuos de trapos, guantes y absorbente impregnados en disolvente AS-RP-10 Directo
fE g Emision de contaminantes a la atmésfera (CO y NOx) procedentes de los focos de combustion AS-Al-04 Directo
E O | Consumo de agua en naves auxiliares (Parcelas 61A y 61B - Naves 1B, 3y 4) AS-00-12 Directo
g % Consumo de energia eléctrica en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-01 Directo
<O
Sh
=)
g 8 Aspectos Ambientales Significativos (Situacion de Emergencia: SE) Cédigo Tipo
1] E Emisién de contaminantes a la atmdsfera (CO y NOx) procedentes de los focos de combustion AS-Al-04 Directo
.9 8 Emision de contaminantes a la atmosfera (Particulas solidas) procedentes de los focos industriales de proceso AS-AI-09 Directo
D
oz
20
2] Aspectos Ambientales Significativos (Situacion Anormal: SA) Codigo Tipo
Consumo de agua en naves aucxiliares (Parcelas 61A y 61B - Naves 3 y 4) AS-00-12 Directo
Consumo de agua en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-02 Directo

Los resultados derivados del cumplimiento de los objetivos ambientales fijados para el afio 2025 han sido los
siguientes:
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Objetivos

1. Reduccién del 1,10% con respecto al
valor del afio anterior en la generacion
de residuos de taladrinas usadas (Kg)
por hora trabajada (h) en los procesos
de mantenimiento y matriceria.

(Objetivo: 46,50 (Kg / h x 10%))
(Dato de partida: 47,02 (Kg / h x 10))

Acciones

1.1.- Aplicaciéon de medidas especificas de reduccion
y eficiencia en el consumo con el apoyo del proveedor
del producto: aspectos a tener en cuenta en la
correcta preparacion de la emulsion 'y su
mantenimiento, aplicacion de  productos que
prolonguen el uso, revision de la maquinaria para
detectar deficiencias, estudio de equipos adquisicion
de un nuevo equipo de depuracion vy filtrado para las
rectificadoras,...

Desarrollo de acciones

« Revision con el personal de matriceria de los procesos de aportacion y retirada de
taladrina de los siguientes equipos del taller: centro de mecanizado (MEQ-1019),
rectificadoras de superficies planas (MEQ-507 y MEQ-709), fresa vertical (MEQ-
510), sierra de corte (MEQ-520) y torno paralelo (MEQ-784).

Descartada la adquisicion de equipos de depuracién y filtrado para las
rectificadoras por la tipologia y volumen de uso de las taladrinas en dichos
equipos.

Evaluacion del uso del refractémetro optico para el control de la concentracion.
Establecimiento de los valores de concentracion de taladrinas recomendados para
las rectificadoras (MEQ-507 y MEQ-709) y el centro de mecanizado (MEQ-1019).
Introducida la recomendacion de provocar periédicamente el movimiento de la
taladrina en aquellas maquinas que vayan a permanecer un tiempo sin operar y la
limpieza periédica de los tanques de los equipos para evitar que queden
reservorios de taladrina estancada que puede llegar a contaminarse
microbiolégicamente.

Mejora del funcionamiento del equipo de depuracién de taladrina (MEQ-1019-01),
consistente en la creacion de un soporte que permita mantener el skimmer en una
posicion fija y en contacto permanente con la taladrina del depésito.

Creadas instrucciones de control operacional para la preparacién de la emulsion
de taladrina y para la determinacién de la concentracion taladrina mediante
refractometro

Grado de

consecucion (%)

20 40 60 80 100

Resultado: 24,26 (Kg / h x 10°)
i6n del 48,40%

(Mejora de la significancia del aspecto
significativo AS-RP-05: residuos
peligrosos)

9 Mo
INNOVACION E
INFRAESTRUCTURA

&

12

QO

1.2.- Revision de los TPM de los equipos del taller de
matriceria que hacen uso de taladrinas para
establecer la sistematica para asegurar su correcto
mantenimiento y durabilidad.

* Revisién conjunta con el personal de matriceria para el establecimiento de nuevos
TPM (planes de mantenimiento preventivo realizado por los operarios).

« Definicién e implantacién de TPM en el equipo de depuracién de taladrinas (MEQ-

1019-01) del centro de mecanizado (MEQ-1019), al tratarse del equipo con mayor

uso de taladrinas y el que dispone del mayor tanque.

Revision y mejora del plan de mantenimiento preventivo anual del equipo de

depuracién de taladrinas (MEQ-1019-01).

0

20 40 60 80 100

1.3.- Adquisicién de un opacimetro digital y creacion
de una instruccién de trabajo (o inclusion en el
correspondiente TPM) y registro para el seguimiento y
medicion de los parametros a controlar para asegura
el correcto estado de las taladrinas.

e Adquisicién de un opacimetro digital para mejorar y simplificar el proceso de
determinacion de la concentracion de taladrinas.

e Creacion de un registro informatico para el control y seguimiento, por parte del
personal de matriceria, de la concentracién de taladrinas y de las actividades
asociadas en los equipos de mayor consumo (MEQ-507, MEQ-709 y MEQ-1019).

0

20 40 60 80 100

1.4.- Formacién y/o campafa de sensibilizacion en
buenas practicas al personal de las areas
relacionadas.

Sensibilizacién y participacion del personal de matriceria en el desarrollo de las
acciones

Seguimiento periédico con el personal de matriceria de la efectividad de la
informacion facilitada y las acciones implantadas.

Impartida formacion interna dirigida a la reduccion en la generacion de este tipo de
residuos peligrosos destinada al personal de matriceria.

0

20 40 60 80 100

2. Reduccion del 1,57% con respecto al
valor del afio anterior en el consumo
de agua (m?) por hora trabajada (h) en
naves auxiliares (Parcelas 61A y 61B).

(Objetivo: 4,40 (m*/ h x 10%))

(Dato de partida: 4,47 (m*/ h x 10%))

Resultado: 4,36 (m*/ h x 10%)
R del 2,46%

(Mejora de la significancia del aspecto
significativo AS-OO-12: consumo de

2.1.- Seguimiento y control del consumo horario del
caudalimetro principal mediante el sistema EMIOS
para detectar consumos o patrones inapropiados y
proceder a su CorTeccion en caso necesario.

Sistema de monitorizacién continuo EMIOS.

Revision de cuadros de mando diario y mensual para el control en base horaria

del consumo.

Envié automatico diario de informes comparativos de consumo.

o Alarmas de deteccion de consumos anormales con envié de correo electrénico a
Mantenimiento.

o Actuaciones concretas en caso de consumos fuera de lo habitual de modo

continuado.

0
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2.2.- Mejora del seguimiento y control del consumo
disminuyendo su frecuencia mediante varias lecturas
a lo largo de la semana de los caudalimetros internos
para detectar consumos inapropiados y proceder a su
correccion en caso necesario. (EMIOS)

Descartada la posibilidad de instalar medidores de caudal no intrusivos sin
necesidad de modificar las tuberias al no poder ajustarse al diametro de las
mismas.

Comprobaciéon semanal de caudalimetros internos no incluidos en el sistema
EMIOS para detectar consumos inapropiados o crecientes asociados a posibles
fugas.

0

20 40 60 80 100

2.3.- Revision de los puntos de consumo e
instalacion/reemplazo en caso necesario de los

Revision de las instalaciones por el proveedor de servicios de fontaneria.
Intervenciones de mantenimiento dirigidas a la reparacién y prevencion de fugas

20 40 60 80 100

agua) sistemas de reduccion o de un mantenimiento de agua en instalaciones y maquinaria.
preventivo para evitar pérdidas o funcionamientos | ¢ Comprobaciéon mensual de caudalimetros internos para detectar consumos
g o ineficientes. crecientes asociados a posibles fugas.
INFRAESTRUCTURA saik i e 2 =
* Revision y colocacion de carteles de sensibilizacion en los bafios de las naves
auxiliares destinado al ahorro en el consumo de agua y a la comunicacién de
2.4.- Formacion y/o campafia de sensibilizacién en averias para su reparacion. o 20 4 60 80 w0
buenas practicas al personal de las areas | e Exposicion de mensajes de sensibilizacion de ahorro en el consumo de agua en
relacionadas. las pantallas de planta.
e Formacion interna a todo el personal de las Naves Auxiliares con parte de su
contenido dirigido al ahorro en el consumo de agua.
* Sistema de monitorizacién continuo EMIOS.
* Revision de cuadros de mando diario y mensual para el control en base horaria
3.1.- Seguimiento y control del consumo mediante del consumo.
sistema EMIOS para detectar consumos o patrones | e Envié automatico diario de informes comparativos de consumo. 0 20 40 60 80 100
inapropiados y proceder a su correccion en caso | e Alarmas de deteccién de consumos anormales con envié de correo electrénico a
necesario. Mantenimiento.
e Actuaciones concretas en caso de consumos fuera de lo habitual de modo
continuado.
3.2.- Medicion de consumos de energia de | ¢ Andlisis de las mediciones de los consumos de energia eléctrica del Enfriadora
maquinaria, iluminacion e instalaciones mediante aceite para linea automatizada TAPS - NUZA Il (MEQ-3030). 0 20 40 60 80 100
analizador de redes con vistas a aplicar medidas | e Analisis de las mediciones de los consumos de energia eléctrica del Horno de
. especificas de reduccion de consumo. curado de barniz RM (MEQ-NR295).
3. Reduccién del 1,32% con respecto al

valor del afio anterior en el consumo
de energia eléctrica (Kwh) por peso de
unidad fabricada en (Kg) naves
principales (Parcelas 59-60).

(Objetivo: 2,25 (Kwh / Kg))
(Dato de partida: 2,28 (Kwh / Kg))

Resultado: 2,44 (Kwh / Kg)
Incremento del 7,02%

(Mejora de la significancia del aspecto

significativo AS-O0-01: consumo de
energia)

9 tonooe 12 TS

INFRAESTRUCTURA RESPONSIALES

O

3.3.- Revisién y aplicacién de las mejoras detectadas
en la auditoria energética de acuerdo con el Real
Decreto 56/2016 consideradas factibles técnica y
econémicamente.

Continuacién de la transicion a iluminacién LED.

Aislamiento térmico de las puertas metdlicas de las naves para reducir las
temperaturas internas en meses calurosos.

Monitorizacién y control de la temperatura en planta para el ajuste de los sistemas
de climatizacién segun la necesidad (monitorizacién de datos y nuevo control
remoto de programacion de aerotermos en Naves 2 y 3 por ramales).

20 40 60 80 100

3.4.- Aplicaciéon de medidas especificas de reduccién
de consumo: deteccion consumos inapropiados en
auditorias LPA, eliminacion de equipos obsoletos y
aumento de la carga productiva en equipos con baja
utilizacién, revision procedimientos de trabajo,
activacion de bajo consumo en equipos informaticos,
requerimientos de eficiencia energética en la
adquisicion de nuevos equipos, apagado de equipos
durante tiempo sin produccion, cambio a iluminaciéon
LED en restos de iluminacién halégena, deteccion y
reparacion de fugas de aire comprimido,...

* Revision del proceso de curado del recubrimiento RM y verificacion del estandar
de trabajo establecido.

Identificacién y reparacion de fugas de aire comprimido por el personal de
mantenimiento mediante equipo con camara y casco detector de ultrasonidos y
software para realizar informes de acuerdo a la norma ISO 50001.

Mitigaciones a las desviaciones detectadas en las auditorias LPA a la pregunta
especifica dirigida al ahorro energético.

Sustitucién de puntos de iluminacién halégena y fluorescente por equivalente en
tecnologia LED.

Continuidad de la modalidad de trabajo a distancia en oficinas.

Utilizacion preferente de la ventilacion natural para confort térmico en las naves
de produccién.

Revision de la iluminacién y equipos en marcha fuera de horario por personal de
mantenimiento y seguridad.

Aplicacion de medidas sin coste: pautas y responsables del apagado de
iluminacion y equipos al final de la jornada, aprovechamiento luz natural, evitar
pérdidas de calor y maximizar la capacidad de hornos de curado.

0
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3.5.- Refuerzo de la campafia de sensibilizacion y
buenas practicas al personal de las areas
relacionadas e inclusiéon de un apartado especifico en
todas las formaciones de caracter ambiental.

« Exposicion de mensajes de sensibilizacion de ahorro energético en las pantallas
de planta.

e Formacion y sensibilizacion dirigida al personal de matriceria con parte de su

contenido dirigido al ahorro energético.

Correos electronicos con informacién a todo el personal y especificos al equipo

directivo y Jefes de Seccion, resolucion de dudas cara a cara durante revisiones

en planta,....

0

20 40 60 80 100
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Como se observa en la tabla anterior, Gnicamente no se alcanzé el objetivo 3 del Programa Ambiental 2025.
La causa principal se atribuye al funcionamiento de los equipos de refrigeracion en planta y oficinas durante
los meses de verano, los cuales conllevan un elevado consumo energético y no contribuyen directamente a
la produccion fisica anual, que ademas se redujo de forma significativa en dicho periodo. Asimismo, estos
equipos operan habitualmente bajo condiciones de altas temperaturas exteriores, lo que incrementa el
consumo energético necesario para compensar el gradiente térmico.

7.2.- Planificacién del programa de gestion ambiental 2026

La empresa ha establecido como lineas estratégicas de mejora ambiental los ambitos relacionados con el
consumo de la energia y la generacién de residuos peligrosos. Para el afio 2026 se ha planteado el siguiente
programa ambiental de validez anual:

Objetivos Acciones Responsable Medios asignados | Plazo (fecha)
- imi i i Gestion Ambiental /
1E.’\1/|.Iogegwm|ento y control del consumo mef:ilante §|stema Gestion Ambiental / | oI MAR / 2026
para detectar consumos o patrones inapropiados y Ingenieria ngenieria
proceder a su correccion en caso necesario. 9 (300 h /300 €) *)
1.2.- Medicion de consumos de energia de maquinaria, - . Gestion Ambiental /
A . " . > Gestion Ambiental / Ingenieria
B . iluminacioén e instalaciones mediante analizador de redes con Ingenieria 9 SEP /2026
1. Reduccién del 1,23% con respecto al | yistas a aplicar medidas especificas de reduccion de consumo. (500 h)
valor del afio anterior en el consumo
de energia eléctrica (kWh) por peso 13- Instalacion d friad I Ji
de unidad fabricada (Kg) en naves = 'n.saaac(j)n szgna nueva eniriadora en asd ineas Gestion Ambi 1 Gestién Ambiental /
principales (Parcelas 59-60). automgtlpas e Y un nuevo compresor de aire estion m! !enta Ingenieria SEP / 2026
comprimido de mayor eficiencia energética y menor consumo Ingenieria (500 h / 82.000 €)
(Objetivo: 2,41 (Kwh / Kg)) que los equipos actuales a los que reemplazan. ’
Dato de partida: 2,44 (Kwh / K o " o ”
( P ( 9 1.4.- Aplicacién de medidas especificas de reduccién de
(Mejora de la significancia del aspecto | consumo: deteccion consumos inapropiados en auditorias LPA,
significativo AS-O0-01: consumo de | eliminacion de equipos obsoletos y aumento de la carga
energia) productiva en equipos con baja utilizacion, revision Gestis . ;
procedimientos de trabajo, activacion de bajo consumo en ” . estion Ambiental MAR / 2026
pe— equipos informaticos, requerimientos de eficiencia energética Gest:(:]ngrir;t;;gntall Ingenieria
YCOHSUND en la adquisicion de nuevos equipos, apagado de equipos 9 (500 h /3.000 €) *)
durante tiempo sin produccién, deteccion y reparacion de fugas
m de aire comprimido, uso de termos eléctricos en lugar de
calderas para la produccion de ACS, sistema de deteccion y
aviso automatico de averias en compresores y enfriadoras, ...
1.5.- Refuerzo de la campafia de sensibilizacion y buenas . .
practicas al personal de las areas relacionadas e inclusion de Gestion Ambiental / Gestion Ambiental /
un apartado especifico en todas las formaciones de caracter Recursos Humanos Recursos Humanos JUN /2026
ambiental. (10h)
2..1.— Mejora del seguimiento y control del consumo mediante Gestion Ambiental / Gestion Amb!entall MAR / 2026
sistema NEDGIA para detectar consumos o patrones Ingenieria Ingenieria
2. Reduccion del 1,20% con respecto con inapropiados y proceder a su correccién en caso necesario. 9 (300 h) *)
respecto al valor del afo anterior en el
consumo de gas natural (kWh) por | 2.2.- Sustitucion de las calderas de calefaccion por termos Gestion Ambiental /
hora trabajada (h) en naves | eléctricos para la produccion de agua caliente sanitaria durante Gestion Ambiental / Ingenieria
principales (Parcelas 59-60. primavera y verano, que no resulta necesaria la calefaccion. Ingenieria (300 ﬁ/3000 € ABR /2026
Aj ion A h i I .
(Objetivo: 3,54 (Kwh / H)) juste produccién ACS en termos a horario uso real
(Dato de partida: 3,58 (Kwh / H)) 2.3.- Optimizacion de la regulacion y control térmico mediante
Mei de la sianifi ia del " la programacion horaria de las calderas de calefaccion alineada
(. e]_cf)_ra ti e :Ssgg' |101a_n0|a e asdpe(;o con la ocupacion en los turnos de produccién y ajuste de las
signiticativo AS-D0-11: consumo de de temperaturas de consigna para calefacciéon y ACS. Reduccion L. . Gestion Ambiental / ABR / 2026
gas natural) : : i : f o Gestion Ambiental / P
de perdidas mediante revision del aislamiento térmico de Ingenieria Ingenieria
tuberias de calefaccion y ACS en recorridos visibles y 9 (20 h) *)
P sustitucion aislamientos deteriorados. Instalacion de reductores
de caudal en duchas y grifos, eliminacién de puntos de ACS
m innecesarios y revision de tiempos de recirculacion.
2.4.- Formacién en buenas préacticas al personal de las areas Gestion Ambiental / Gestion Ambiental
relacionadas y campafia de sensibilizacion al personal. Recursos Humanos (10 h) SEP /2026
3. Reduccwn_del 1,4{16 con respectq ’al 3.1. . _Pg’tenuamon’ del circuito de bayetas rpedlante la Gestion Ambiental / Gestion Ambiental
valor del afio anterior en la generacién adquisicion del numero adecuado que se ajuste a las L MAY / 2026
- . Ingenieria (10 h /400 €)
de residuos de trapos, papeles y | necesidades actuales de la planta.
guantes impregnados con aceites y
grasas (Kg) por hora trabajada (h). 3.2.- Revision de puntos de fuga en equipos y reparacion de los Gestién Ambiental /
I 3 mismos si es viable desde el punto de vista técnico y Gestién Ambiental / .- ABR /2026
(Objetivo: 2,05 (Kg / h x 10%)) Ingenieria
econémico. Implantar bandejas de retencién en equipos con Ingenieria (300 h/1.000 €) o)
(Dato de partida: 2,08 (Kg / h x 10°%)) riesgo de fuga. ’
(Mejora de la significancia del aspecto . B .
significativo AS-RP-09: residuos | 3-3.- Campafia dirigida a Jefes de Seccion para mejorar e
eligrosos incentivar la comunicacién de fugas o puntos con riesgo de I .
pelg ) fugas de aceites en equipos e instalaciones para su evaluacién Gestion Ambiental / Ge/_s\ﬂzﬂcﬁ;bll_e;}\all ABR /2026
y reparacion segun sea el caso. Revision durante las auditorias Ingenieria (500 h) o)
LPA (lo que incluye la correcta segregacion de los residuos de
trapos, papeles y guantes impregnados con aceites y grasas).
" - . " . Gestién Ambiental /
3.4.—_Formacnon en bLfenas prac_t|c_:§s a_I’personaI de las areas Gestion Ambiental / Recursos Humanos SEP/ 2026
relacionadas y campania de sensibilizacién al personal. Recursos Humanos (0h)

(*) En el caso de metas ambientales de implantacion continua durante todo el periodo abarcado por el programa medioambiental, se indica el plazo de inicio necesario para garantizar

el cumplimiento del objetivo.
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Los aspectos ambientales significativos obtenidos de la evaluacion previa al establecimiento de objetivos y
acciones para el Programa ambiental del 2026 han sido los siguientes:

Aspectos Ambientales Significativos (Situacion Normal: SN) Cédigo Tipo
Consumo de energia eléctrica en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-01 Directo
»n & | Generacién de residuos de aceites usados AS-RP-03 Directo
W & | Consumo de gas natural en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-11 Directo
f_: g Generacion de residuos de trapos, guantes y absorbente impregnados en aceite AS-RP-09 Directo
E O | Consumo de agua en naves auxiliares (Parcelas 61A y 61B - Naves 1B, 3y 4) AS-00-12 Directo
25
<O
(S}
a
'§ § Aspectos Ambientales Significativos (Situacion de Emergencia: SE) Cédigo Tipo
o £ | Consumo de gas natural en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-11 Directo
8 5 Emision de contaminantes a la atmosfera (Particulas solidas) procedentes de los focos industriales de proceso AS-AI-09 Directo
DT
oz
0
<% Aspectos Ambientales Significativos (Situacion Anormal: SA) Codigo Tipo
Consumo de agua en naves auxiliares (Parcelas 61Ay 61B - Naves 3y 4) AS-00-12 Directo
Consumo de agua en naves principales (Parcelas 59-60) AS-00-02 Directo

7.3.- Plan de Auditorias

Con objeto de evaluar y verificar el grado de desarrollo, seguimiento e implantacion, todos los afios se elabora
un Plan de Auditorias (internas y externas) de modo que queden cubiertas para su control todas las
actividades incluidas en el Sistema de Gestion Ambiental.

Este plan anual es un programa periédico y sistematico de auditorias del sistema para comprobar el
cumplimiento de las normas y procedimientos del Sistema de Gestién Ambiental. Dicho plan es sometido a la
aprobacion de Direccidon de Planta y posteriormente distribuido a los responsables de las distintas areas
afectadas.

El Plan de auditorias internas puede ser revisado y modificado con motivo del inicio de nuevas actividades o
cambios importantes de las mismas, variaciones en la organizacion o situaciones no previstas.

Las auditorias internas y externas a realizar durante el afio 2026 tienen por objeto comprobar la adecuacién
del Sistema de Gestién Ambiental con respecto a la norma ISO 14001:2015 y el Reglamento (CE) n°
1221/2009 (modificado por el Reglamento (UE) 2017/1505). Asi como de esta Declaracién Medioambiental al
Reglamento (UE) 2018/2026, de 19/12/2018, que modifica el anexo IV del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 y
a los siguientes documentos de referencia sectorial (DRS):

e Decision 62/2019, de 19/12/2019, relativa al documento de referencia sectorial sobre las mejores
practicas de gestion medioambiental, los indicadores sectoriales de comportamiento medioambiental
y los parametros comparativos de excelencia para el sector de la fabricacién de automdéviles en el
marco del Reglamento (CE) n°® 1221/2009, relativo a la participacion voluntaria de organizaciones en
un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

e Decision 2053/2021, de 08/11/2021, relativa al documento de referencia sectorial sobre las mejores
practicas de gestion medioambiental, los indicadores de comportamiento medioambiental y los
parametros comparativos de excelencia para el sector de la fabricacién de productos metalicos a los
efectos del Reglamento (CE) n.o 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo.

7.4.- Proxima Declaracion Medioambiental

El Comité de Medio Ambiente de Dana Automocidn, S.A. - Planta de Zaragoza aprobd la presentacion de las
Declaraciones Medioambientales de la empresa en un periodo de 3 afios.

Aunque fruto del cumplimiento de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza del Reglamento (CE) n°
1221/2009 (modificado por el Reglamento (UE) 2017/1505 y el Reglamento (UE) 2018/2026), en los afios
intermedios se efectuaran modificaciones de esa declaracion, en la que se haran notar los cambios
significativos con respecto a la declaracion anterior en cuanto a los datos cuantitativos sobre emision de
contaminantes, generacion de residuos, consumo de materias primas, energia y agua, ruido y otros aspectos
ambientales significativos. En este sentido se tiene previsto presentar la proxima Declaracion Medioambiental
del centro durante el segundo semestre del 2027.

Igualmente el Comité de Medio Ambiente de Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza se compromete a
realizar un analisis ambiental de los cambios que sean considerados sustanciales, incluyendo sus aspectos
e impactos ambientales. Tras dicho analisis se revisara y actualizard la totalidad de la Declaracion
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Medioambiental en consecuencia, procediéndose a verificar y validar el documento modificado en un plazo
de seis meses y finalmente a ponerlo a disposicién publica.

Dana Automocion, S.A. - Planta de Zaragoza pone a disposicion de las Administraciones, organizaciones de
caracter medioambiental y el publico en general de manera gratuita esta Declaracion Medioambiental. Todas
las consultas recibidas con respecto al contenido de este documento seran gustosamente contestadas (ver

formas de contacto en apartado 1.1).

8.- VERIFICADOR MEDIOAMBIENTAL
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PLANTA DE ZARAGOZA

Poligono Industrial Malpica
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50016 = Zaragoza (Espana)
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.AU., en posesién del numero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el ambito 29.32 “Fabricacién de otros
componentes, piezas y accesorios para vehiculos de motor” (Cédigo NACE) declara:

haber verificado que toda la organizacién, segun se indica en la declaracién medioambiental
de la organizaci6n DANA AUTOMOCION, S.A. en posesién del nimero de registro ES-AR-
000003

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

la verificacién y validacion se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n°1221/2009;

el resultado de la verificacion y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y lainformacién de la declaracién medioambiental de la organizacion reflejan
una imagen fiable, convincente y correcta de todas las actividades de la organizacion
en el ambito mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n® 1221/2009. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 12/07/2026

Firma del verificador
AENOR CONFIA, S.A.U.



	Declaracion Ambiental 2025.pdf
	Declaración verificador CASTELLANO.pdf

		C=ES, O="AENOR CONFIA, S.A.U.", OU=EMISIÓN, OID.2.5.4.97=VATES-A84251990, CN=AENOR CONFÍA S.A.U.
	2026-07-17T12:58:42+0200
	12/5/2023 1:39:18 PM
	certificados@aenor.com
	Refs. Homologación Nº: Aeat:9086E431B2BAF028, Guipuzkoa:1A6E6E4AC7109480, Bizkaia:BHSD160504ZERO0022, Navarra:28820072008464527, Álava:2009/17322/1




